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SECTION - AVANT-PROPOS

AVANT-PROPOS

Ce manuel est un outil trés important ! Le conserver en permanence dans la machine.

L'objet de ce manuel est de fournir aux propriétaires, utilisateurs, opérateurs, bailleurs et preneurs des instructions
permettant une exécution correcte et stre des taches pour lesquelles la machine a été concue.

En raison de constantes améliorations apportées a ses produits, JLG Industries, Inc. se réserve le droit de
modifier leurs caractéristiques sans préavis. Des informations actualisées peuvent étre obtenues auprés de
JLG Industries, Inc.

Autres publications disponibles :

Manuel dentretien .. ...................... 3121231
Manuel des pieces illustrées .. .............. 3121232
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SECTION - SYMBOLES DE MISE EN GARDE ET TERMES DE SECURITE

SYMBOLES DE MISE EN GARDE ET TERMES DE SECURITE

A

Voicile symbole de mise en garde. |l sert a prévenir |'utilisateur des risques éventuels
de blessures. Respecter tous les messages de sécurité suivant ce symbole pour
éviter tout risque de blessures graves voire mortelles

A DANGER

INDIQUE UNE SITUATION I;XTREMEMENT DANGEREUSE. SIELLEN’EST
PASEVITEE, ELLE ENTRAINERA DES BLESSURES GRAVES VOIRE MOR-
TELLES. CET AUTOCOLLANT APPARAIT SUR FOND ROUGE.

A\ AVERTISSEMENT

INDIQUE UNE SITUATION POTENTIELLEMENT DANGEREUSE. SI ELLE
N’EST PAS EVITEE, ELLE PEUT ENTRAINER DES BLESSURES GRAVES
VOIRE MORTELLES. CET AUTOCOLLANT APPARAIT SUR FOND
ORANGE.

b — Elévateur JLG —

A\ ATTENTION

INDIQUE UNE SITUATION POTENTIELLEMENT DANGEREUSE. S| ELLE
N’EST PAS EVITEE, ELLE POURRAIT ENTRAINER DES BLESSURES
MINEURES OU BENIGNES. PEUT EGALEMENT METTRE EN GARDE
CONTRE DES PRATIQUES DANGEREUSES. CET AUTOCOLLANT APPA-
RAIT SUR FOND JAUNE.

NOTICE

INDIQUE DES INFORMATIONS OU LA POLITIQUE D’ UNE,SOCIETE'
DIRECTEMENT OU INDIRECTEMENT LIEES A LA SECURITE DU PER-
SONNEL OU A LA PROTECTION DU MATERIEL.

3122687



SECTION - SYMBOLES DE MISE EN GARDE ET TERMES DE SECURITE

A\ AVERTISSEMENT

CE PRODUIT DOIT ETRE CONFORME A TOUS LES BULLETINS DE SECU-
RITE. S’ INFORMER AUPRES DE JLG INDUSTRIES INC. OU DU REPRE-
SENTANT JLG AGREE LOCAL POUR TOUTE INFORMATION
CONCERNANT LES BULLETINS DE SECURITE AYANT EVENTUELLE-
MENT ETE PUBLIES POUR LE PRESENT PRODUIT.

NOTICE

JLG INDUSTRIES, INC. ENVOIE LES BULLETINS DE SECURITE AU PRO-
PRIETAIRE INSCRIT DANS LES DONNEES DE CETTE MACHINE. CON-
TACTER JLG INDUSTRIES, INC. POUR S’ ASSURER QUE LES DONNEES
DU PROPRIETAIRE ACTUEL SONT MISES A JOUR ET CORRECTES.

NOTICE

JLG INDUSTRIES, INC. DOIT IMMEDIATEMENT ETRE AVERTI DE TOUT
INCIDENT IMPLIQUANT DES PRODUITS JLG ET AYANT ENTRAINE DES
BLESSURES GRAVES VOIRE MORTELLES OU LORSQUE DES BIENS
PERSONNELS OU LE PRODUIT JLG ONT SUBI DES DOMMAGES IMPOR-
TANTS.

Pour :

« Signaler un accident

* Connaitre les
publications relatives a
la sécurité d’un produit

e Mettre a jour les
données du propriétaire
actuel

* Poser des questions
concernant la sécurité
d'un produit

Contacter :

¢ Obtenir des informations
sur la conformité aux
normes et réglementations

* Poser des questions
concernantles applications
spéciales d'un produit

* Poser des questions
concernant les
modifications d'un produit

Product Safety and Reliability Department

JLG Industries, Inc.
1 JLG Drive

McConnellsburg, PA 17233

ou le bureau JLG le plus proche
(Voir adresses a l'intérieur de la couverture de ce manuel)

Aux USA :

Appel gratuit : 877-JLG-SAFE (877-554-7233)

En dehors des USA :

Téléphone : 717-485-5161
Adresse e-mail : ProductSafety@JLG.com

3122687 — Elévateur JLG -
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JOURNAL DE REVISION
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— Elévateur JLG -
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SECTION 1 - CONSIGNES DE SECURITE

SECTION 1. CONSIGNES DE SECURITE

1.1 GENERALITES

Cette section souligne les précautions a prendre pour que la
machine soit utilisée et entretenue de maniére slre et correcte.
Pour garantir une utilisation appropriée de la machine, il est
essentiel que soit mise en place une pratique quotidienne basée
sur le contenu du présent manuel. Un programme d'entretien,
congu a l'aide des informations fournies dans le présent manuel et
dans le manuel d'entretien et de maintenance, doit également étre
établi par une personne qualifiée et étre respecté afin de s'assurer
que la machine peut étre utilisée en toute sécurité.

Le propriétaire/utilisateur/opérateur/bailleur/preneur de la
machine ne doit en aucun cas assumer la responsabilité de la
conduite de la machine avant d'avoir lu et compris ce manuel et
d'avoir été formé a son fonctionnement sous la direction d'une
personne qualifiée et expérimentée.

Pour toute question concernant la sécurité, la formation, I'inspec-
tion, I'entretien, les applications et le fonctionnement, prendre
contact avec JLG Industries, Inc. (JLG”).

A\ AVERTISSEMENT

LE NON-RESPECT DES MESURES DE SECURITE INDIQUEES DANS LE
PRESENT MANUEL EST UNE INFRACTION QUI PRESENTE DES RIS-
QUES DE DOMMAGES MATERIELS ET CORPORELS, VOIRE UN DAN-
GER DE MORT.

3122687

— Elévateur JLG -

1.2 AVANT LA MISE EN SERVICE
Formation et connaissances de l'opérateur

* Lire et comprendre le présent manuel avant de faire fonc-
tionner la machine.

* Nutiliser cette machine qu’apres avoir recu une formation
compléte par du personnel autorisé.

* Seules des personnes autorisées et qualifiées peuvent faire
fonctionner la machine.

* Lire, comprendre et respecter tous les panonceaux de
DANGER, d'AVERTISSEMENT et d'ATTENTION et les ins-
tructions d'utilisation sur la machine et dans le présent
manuel.

1-1



SECTION 1 - CONSIGNES DE SECURITE

* Utiliserlamachine dans le cadre des taches pour lesquelles

elle a été congue par JLG.

* Toutle personnel opérant doit étre familiarisé avec les com-

mandes d'urgence et le fonctionnement de la machine en
cas d'urgence, tels qu'indiqués dans ce manuel.

Lire, comprendre et respecter toutes les régles de travail
de I'employeur ainsi que les réglementations locales et
gouvernementales en vigueur correspondant a I'utilisation
de la machine.

Inspection du lieu de travail

1-2

* Avant de faire fonctionner la machine, I'opérateur doit

prendre les mesures de sécurité visant a éviter tout risque
dans la zone de travail.

Ne pas faire fonctionner ni relever la plate-forme sur des
camions, remorques, trains, navires en mer, échafaudages
ni sur aucun autre équipement sans 'accord écrit de JLG.

Cette machine peut étre utilisée a des températures com-
prises entre -20 et 40 °C (0 et 104 °F). Consulter JLG pour
le fonctionnement de la machine en dehors de cette plage
de température.

— Elévateur JLG —

Inspection de la machine

* Avant d’utiliser la machine, effectuer les inspections et con-

tréles de fonctionnement. Se reporter a la section 2 du
présent manuel pour des instructions détaillées.

Ne pas utiliser cette machine tant qu’elle n’a pas été entre-
tenue et réparée conformément aux spécifications du
manuel d’entretien et de maintenance.

Vérifier que tous les dispositifs de sécurité fonctionnent
correctement. Toute modification de ces dispositifs cons-
titue une infraction aux regles de sécurité.

A\ AVERTISSEMENT

UN ELEVATEUR A PLATE-FORME NE PEUT EN AUCUN CAS ETRE MODI-
FIE SANS L’ ACCORD PREALABLE ECRIT DU FABRICANT

* Ne pas utiliser une machine sur laquelle il manque des

panonceaux ou des autocollants de sécurité ou d'instruc-
tions ou s'ils sont illisibles.

Eviter toute accumulation de débris sur le plancher de la
plate-forme. Eliminer toutes saleté, huile, graisse et autres
substances glissantes des chaussures et du plancher de
la plate-forme.

3122687



SECTION 1 - CONSIGNES DE SECURITE

1.3

FONCTIONNEMENT

Généralités

3122687

N'utiliser la machine a aucune autre fin que pour amener
des personnes, leur outillage et leur matériel a un endroit
voulu ou pour le levage de charges.

Ne jamais utiliser une machine défectueuse. En cas de
défaillances, éteindre la machine.

Ne jamais "sauter" la position neutre d'un commutateur ou
d'un levier de commande en passant directement a la posi-
tion opposée. Toujours ramener le commutateur a sa posi-
tion neutre et arréter. Placer ensuite le commutateur a la
position suivante. Actionner les commandes avec des
gestes mesurés et réguliers.

Ne laisser personne toucher ou faire fonctionner cette
machine depuis le sol si du personnel est a bord de la plate-
forme, sauf en cas d'urgence.

Ne pas transporter de matériel directement sur larambarde
de la plate-forme, sauf accord de JLG.

Toujours s'assurer que les outils électriques sont correcte-
ment rangés et ne sont jamais suspendus par leur cordon
a la zone de travail de la plate-forme.

Abaisser complétement le mat et couper toute alimentation
électrique avant de quitter la machine.

— Elévateur JLG -

* Lors d'opérations de soudure en hauteur, prendre soin de

protéger tous les composants de la machine contre les
projections et le métal en fusion.

* Leliquide des batteries est extrémement corrosif. Eviter tout

contact avec la peau et les vétements en permanence.

* Ne charger les batteries que dans un endroit bien ventilé.
Risque de basculement ou de chute

¢ JLG Industries, Inc. recommande que l'opérateur se trou-

vant a bord de la plate-forme porte un harnais de sécurité
attaché par une sangle a un point de fixation agréé. Pour
de plus amples informations sur les exigences en matiére
de dispositifs antichute sur les produits JLG, contacter JLG
Industries, Inc.

nlilLﬁs

* Avant d'utiliser la machine, s'assurer que toutes les ram-

bardes et tous les portillons sont fermement fermés dans
la position adéquate.
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7]

* Garder constamment les deux pieds fermement posés sur
le plancher de la plate-forme. Ne jamais poser d’échelles,
boites, marches, planches ou éléments similaires sur la
plate-forme pour aller plus haut.

» Ne jamais utiliser le mat pour accéder a ou quitter la plate-
forme.

* Faire preuve d'une extréme prudence en montant ou en
descendant de la plate-forme. Veiller a ce que le mét soit
complétement abaissé. Entrer dans ou sortir de la plate-
forme en faisant face a la machine. Toujours garder trois
points de contact avec la machine, avec les deux mains et
un pied ou les deux pieds et une main, en entrant dans ou
en sortant de la machine.

1-4 — Elévateur JLG —

Risques d'électrocution

¢ Cette machine n'est pas isolée et n'offre aucune protection
encas de proximité ou de contactavecle courant électrique.

T+ ——0 _
Vil

¢ Maintenir une distance minimale de sécurité par rapport
aux lignes et aux appareils électriques ou toute autre piece
sous tension (exposée ou isolée), conformément a la dis-
tance d'approche minimum (D.D.M.) indiquée dans le Table
1-1.

* Tenir compte des mouvements de la machine et de l'oscilla-
tion des lignes électriques.

3122687



SECTION 1 - CONSIGNES DE SECURITE

Tableau 1-1. Distance d'approche minimum (D.D.M.)

Plage de tension DISTANCE D'APPROCHE MINIMUM
(phase a phase) en metres (ft)
0as50kv 3 (10)
Plus de 50 KV a 200 KV 5 (15)
Plus de 200 KV a 350 KV 6 (20)
Plus de 350 KV a 500 KV 8 (25)
Plus de 500 KV a 750 KV 11 (35)
Plus de 750 KV & 1000 KV 14 (45)
NOTE : Cette condition s’applique, excepté lorsque les
réglementations de I'employeur, locales ou
gouvernementales sont plus strictes.

* Maintenir une distance d'au moins 3 m (10 ft) entre la machine
ou ses occupants, leurs outils et leur équipement et tout appa-
reil ou ligne électrique porteur de 50 000 volts ou moins.
Ajouter 30 cm (1 ft) pour toute tension supplémentaire de

30 000 volts ou moins.

* La distance d'approche minimum peut étre réduite si des

les dimensions de travail désignées de la barriere isolante.
Cette détermination doit étre faite par une personne quali-
fiée conformément aux spécifications de I'employeur,
locales ou gouvernementales concernant les pratiques de
travail prés de matériel sous tension.

A DANGER

NE PAS MANOEUVRER LA MACHINE NI DEPLACER DU PERSONNEL
DANS UNE ZONE INTERDITE (D.D.M.). SUPPOSER QUE TOUTES LES
PIECES ET CABLES ELECTRIQUES SONT SOUS TENSION A MOINS
D’ETRE SUR QUE L’ALIMENTATION A ETE COUPEE.

3122687

barrieres isolantes sontinstallées pour empécher le contact
et que ces barriéres sont prévues pour la tension de la ligne
a protéger. Ces barriéres ne doivent pas faire partie de la
machine (ni y étre attachées). La distance minimale de
sécurité sera alors réduite a une distance comprise dans

— Elévateur JLG -
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SECTION 1 - CONSIGNES DE SECURITE

Risque de basculement

 L'utilisateur doit connaitre la surface sur laquelle il va con-

duire. Ne pas conduire sur des pentes ou des dévers dépas-
sant l'inclinaison admissible pour la machine.

o

— Elévateur JLG —

Ne pas relever la plate-forme ni rouler avec la plate-forme
relevée sur des surfaces inclinées, irrégulieres ou meubles.

Avant de conduire la machine sur un plancher, un pont, un
camion ou toute autre surface, vérifier que la surface est
capable de supporter la charge.

Ne jamais dépasser la capacité de charge maximale de la
plate-forme. Répartir les charges uniformément sur le plan-
cher de la plate-forme.

Garder le chassis de la machine a au moins 0,6 m (2 ft) des
trous, bosses, dévers, obstructions, débris et revétements
susceptibles de dissimuler des trous et autres dangers au
niveau du sol.

Ne jamais tenter d'utiliser la machine comme une grue.
N'attacher la machine a aucune structure a proximité.

Ne pas augmenter la taille de la plate-forme avec des exten-
sions de plancher ou des accessoires non agréés. Plus la
surface exposée au vent est grande, moins la machine est
stable.

Sile mat ou la plate-forme est coincé(e) de telle sorte qu'une
ou plusieurs roues ne touchent plus le sol, l'opérateur doit
étre dégagé avant d'essayer de libérer la machine. Utiliser
des grues, chariots a fourche ou tout autre équipement
approprié pour stabiliser la machine et dégager le per-
sonnel.
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Risque d'écrasement et de collision .

* L'ensemble du personnel surla machine et au sol doit porter .

I'équipement de protection adéquat.

* Lors du relevage ou de l'abaissement de la plate-forme et
en cours de translation, vérifier le dégagement au-dessus,

en dessous et sur les cbtés de la plate-forme. .

¥

* En cours de fonctionnement, maintenir toutes les parties
du corps a l'intérieur de la rambarde de la plate-forme.

» Toujours se faire aider par un guide de manoeuvre en cas
de visibilité réduite.

3122687 — Elévateur JLG -

‘ .

Tenir le personnel non opérant a une distance d'au moins
1,8 m (6 ft) de la machine lors des opérations de translation.

Adapter la vitesse de déplacement a I'état du sol, aux
embouteillages, a la visibilité, a I'inclinaison, a I'emplace-
ment du personnel et a d’autres facteurs susceptibles de
provoquer une collision ou des blessures.

Tenir compte des distances de freinage en fonction de la
vitesse de déplacement.

Ne pas rouler a des vitesses élevées dans des espaces
restreints ou clos, ni en marche arriere.

Toujours faire preuve d'une extréme prudence afin d'empé-
cher tout obstacle de heurter ou d'entraver les commandes
ou les personnes a bord de la plate-forme.

S'assurer que les opérateurs des autres machines en hau-
teur ou au sol sont conscients de la présence de I'élévateur
aplate-forme. Couper I'alimentation des ponts roulants sus-
pendus.

Avertir le personnel de ne pas travailler, se tenir ni se
déplacer sous une plate-forme relevée. Si nécessaire, bar-
ricader la zone concernée.
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1.4

1-8

Remorquage, levage et transport

Ne jamais laisser du personnel a bord de la plate-forme lors
du remorquage, levage ou transport de la machine.

Ne pas remorquer cette machine, sauf en cas d'urgence,
de dysfonctionnement, de panne d'alimentation ou de char-
gement/déchargement. Se reporter a la section “Procé-
dures d'urgence” du présent manuel pour connaitre les
procédures de remorquage d'urgence.

Veiller a ce que la plate-forme soit completement rétractée
etgu’elle ne contienne aucun outil avant de remorquer, lever
ou transporter la machine.

Ne pas débloguer une machine coincée ou hors service en
la poussant ou en la tirant, sauf par les barres d'arrimage
du chéssis.

Pour lever la machine a I'aide d’un chariot a fourche, placer
les fourches uniquement aux endroits prévus a cet effet sur
la machine. Utiliser un chariot a fourche de capacité suffi-
sante.

Se reporter a la section "Fonctionnement de la machine" du
présent manuel pour plus d'informations sur le levage de
la machine.

— Elévateur JLG —
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SECTION 2. PREPARATION ET INSPECTION

2.1 FORMATION DU PERSONNEL

Cette machine est une plate-forme élévatrice de personnel. Il est
donc essentiel qu’il soit conduit et entretenu uniquement par du
personnel formé a cet effet.

Les personnes étant sous I'influence de I'alcool ou de drogues ou
sujettes a des crises, vertiges ou pertes de contr6le moteur ne
doivent en aucun cas utiliser la machine.

Formation de l'opérateur

La formation de I'opérateur doit couvrir les domaines suivants :

1.

3122687 — Elévateur JLG -

Utilisation et limites des commandes de la plate-forme et
au sol, des commandes d’urgence et des systéemes de
sécurité.

Etiquettes, instructions et avertissements sur la machine.
Regles de I'employeur et réglementations officielles en
vigueur.

Utilisation d’un dispositif antichute agréeé.

Connaissance suffisante du fonctionnement mécanique
de la machine pour étre en mesure de reconnaitre une
panne.

Moyens les plus sdrs d’utiliser la machine a proximité
d’obstructions aériennes, d’autres engins en déplace-
ment et d’obstacles, de creux, de trous, de dévers.

Protection contre les risques que présentent des conduc-
teurs électriques non isolés.

Exigences liées a une tache ou une utilisation particuliere
de la machine.
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Encadrement de la formation

La formation doit étre dispensée par une personne qualifiée dans
une zone ouverte sans obstacle, jusqu’a ce que I'éléve soit capable
de conduire et de faire fonctionner la machine en toute sécurité.

Responsabilité de l'opérateur

L’opérateur doit étre averti qu’il a la responsabilité et le pouvoir
d’éteindre la machine en cas de mauvais fonctionnement ou de tout
probléme de sécurité au niveau de la machine ou du lieu de travail.

NOTE : Le fabricant ou le distributeur mettront a disposition du
personnel de formation qualifié lors de la livraison de la ou
des premiéere(s) machine(s) et, par la suite, sur demande
du client ou de son personnel.

2-2
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2.2 PREPARATION, INSPECTION ET ENTRETIEN

Le tableau suivant couvre les inspections et procédures d'entretien
périodiques de la machine recommandées par JLG Industries, Inc.
Consulter la réglementation locale pour connaitre les autres exi-
gences concernant les élévateurs a plate-forme. Si nécessaire, aug-
menter la fréquence des inspections et procédures d’entretien
quand la machine est utilisée dans un environnement difficile ou
hostile, de maniere trés intensive ou dans des conditions rigou-
reuses.
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Tableau 2-1. Tableau d’inspection et d’entretien

inspections.

. RESPONSABLE QUALIFICATION DE Ep
TYPE FREQUENCE PRINCIPAL LENTRETIEN REFERENCE

Inspection avant | Chaque jour avant d'utiliser la machine, Utilisateur ou Utilisateur ou Manuel d’utilisation et de
mise en route ou a chaque changement d’opérateur. opérateur opérateur securité
Inspection avant | Avant chaque livraison de vente, concession | Propriétaire, Mécanicien Manuel d’entretien et de
livraison (voir la | de bail ou location. concessionnaire JLG qualifié maintenance et formulaire
Note) ou utilisateur d’inspection JLG applicable
Inspection Aprés 3 mois ou 150 heures d’utilisation, selon | Propriétaire, Mécanicien Manuel d’entretien et de
périodique la premiére des échéances, ou aprés une mise | concessionnaire JLG qualifié maintenance et formulaire

hors service de plus de 3 mois, ou sur une ou utilisateur d’inspection JLG applicable

machine achetée d’occasion.
Inspection Une fois par an, dans les 13 mois Propriétaire, Mécanicien Manuel d’entretien et de
annuelle de la suivant I'inspection précédente. concessionnaire JLG qualifié maintenance et formulaire
machine ou utilisateur d’inspection JLG applicable
Entretien Aux intervalles spécifiés dans le manuel Propriétaire, Mécanicien Manuel d’entretien et de
préventif d’entretien et de maintenance. concessionnaire 0 JLG qualifié maintenance

u utilisateur

NOTE :  Les formulaires d’inspection sont disponibles auprés de JLG. Utiliser le manuel d’entretien et de maintenance pour effectuer les

NOTICE

POUR JLG INDUSTRIES, INC. UN MECANICIEN JLG AGREE EST UNE PERSONNE QUI A REPONDU AVEC SUCCES AUX EXIGENCES DE
L'ECOLE DE FORMATION A L'ENTRETIEN DE JLG POUR LE MODELE DE PRODUIT JLG SPECIFIQUE.

3122687
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2.3

L’inspection avant mise en route doit inclure chaque point suivant :

1.

2-4

INSPECTION AVANT MISE EN ROUTE

Propreté - S’assurer de I'absence de fuites (huile,
carburant ou liquide de batterie) ou de corps étrangers
sur toutes les surfaces. Signaler toute fuite au personnel
d’entretien concerné.

Autocollants et panonceaux - Vérifier qu’ils sont tous
propres et lisibles. S’assurer qu’aucun autocollant ou
panonceau ne manque. Veiller a nettoyer ou remplacer
tout autocollant ou panonceau illisible. (Voir "Pose des
autocollants" a la section 3).

Manuels d’utilisation et de sécurité — S’assurer qu’un
exemplaire des manuel d’utilisation et de sécurité, manuel
de sécurité EMI (Etats-Unis uniquement) et manuel des
responsabilités ANSI (Etats-Unis uniquement) se trouve
dans la boite de rangement résistante aux intempéries.

Ronde d’inspection quotidienne - (Voir Section 2.4)

Batterie - La charger selon le besoin.

6. Huile hydraulique - Vérifier le niveau d’huile hydraulique.

NOTE : Avant d'ajouter de I'huile, consulter le manuel d'entretien
pour les instructions et I'huile hydraulique recommandée.
NE PAS TROP REMPLIR.

REMPLIR JUSQU'AU
TRAIT sur le réservoir
hydraulique qui
indique le niveau de
remplissage correct

K —_ j d'huile hydraulique.

7. Controle de fonctionnement - Vérifier toutes les
commandes de la machine comme indiqué a
la Section 2.5, Contréle de fonctionnement.

Si des équipements en option sont installés sur cette machine, se
reporter a la section 3 pour des instructions spécifiques sur lins-
pection avant mise en route et l'utilisation.
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2.4 RONDE D'INSPECTION QUOTIDIENNE

Commencer la “ronde d’inspection” par le point un (1), comme
indiqué sur le schéma. Poursuivre tout autour de la machine en
contrélant, dans l'ordre, chaque élément de la liste de vérifications

suivante.
A\ AVERTISSEMENT

POUR EVITER TOUT RISQUE DE BLESSURES, S’ASSURER QUE LA
MACHINE EST HORS TENSION LORS DE LA RONDE D’INSPECTION.

NE PAS FAIRE FONCTIONNER LA MACHINE TANT QUE TOUTES LES
DEFAILLANCES N’ ONT PAS ETE REPAREES.

NOTICE
NE PAS OUBLIER DE CONTROLER VISUELLEMENT LE DESSOUS DU
SUPPORT DE BASE. INSPECTER CETTE ZONE EN VUE D’ EVENTUELS
OBJETS OU DEBRIS POUVANT CAUSER D’ IMPORTANTS DEGATS A LA
MACHINE.

NOTE D'INSPECTION : Pour chaque composant, s'assurer qu'il n'y
a pas de pieces desserrées ou manquantes, que les composants
sont solidement fixés et qu'ils ne présentent pas de dommage appa-
rent, de fuite ou d'usure excessive en plus des autres criteres men-
tionnés.

1. Roues motrices et roulettes-guides - Vérifier qu'aucun
débris ne bloque les roues.

3122687 — Elévateur JLG -

Support de base - Vérifier les composants du systeme
de protection contre les nids-de-poule. Rechercher
d'éventuels fils suspendus sous la base.

Vanne de commande de descente manuelle - Voir la
note d'inspection ci-dessus.

Unité moteur/pompe/réservoir - Pas de trace de fuites
hydrauliques. L'appoint d'huile hydraulique doit se faire
jusqu'au trait de remplissage.

Batteries - Les charger si nécessaire.

Plate-forme et portillon - Montage de plate-forme a chan-
gement rapide et pivots de montage ; rambardes de la
plate-forme ; barre d'acces coulissante en bon état de
marche ; MSP - boulons de la plate-forme.

Console des commandes de la plate-forme - Com-
mande de la plate-forme, panonceaux en place et lisibles,
interrupteur d'arrét d'urgence réenclenché, fonctions des
commandes clairement indiquées.

Poste de commande au sol - Sélecteur d'alimentation
principal en état de fonctionnement, panonceauxen place
et lisibles, interrupteur d'arrét d'urgence fonctionnant
correctement.

Maét - Sections du mat, plaquettes coulissantes, chaines
du méat, cables de mise en séquence, cables de com-
mande et d'alimentation (sur le c6té du mét), cables
d'alimentation bien tendus et correctement placés dans
les poulies, poulies de cables tournant librement.
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Figure 2-1. Ronde d'inspection quotidienne des machines MVL/MSP.

2-6
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2.5 Controle de fonctionnement

Une fois la ronde d’inspection terminée, effectuer un contrble de
fonctionnement de tous les systémes dans une zone ne présentant
aucun obstacle en hauteur ni au sol. Se reporter a la section 3 pour
des instructions d'utilisation plus spécifiques.

A\ AVERTISSEMENT

SI LA MACHINE NE FONCTIONNE PAS CORRECTEMENT, L’ ETEINDRE
IMMEDIATEMEN'!' I SIGNALER LE PROBLEME AU PERSONNEL D’ ENTRE-
TIEN CONCERNE. NE PAS UTILISER LA MACHINE TANT QU’ ELLE PRE-
SENTE ENCORE DES RISQUES.

Pour effectuer un contréle de fonctionnement, procéder
comme suit :

1. Depuis les commandes au sol avec la
plate-forme vide :

a. Faire fonctionner les commandes au sol, relever et
abaisser la plate-forme.

b. S'assurer que le systeme de protection contre les
nids-de-poule est completement engagé (barres
baissées sur les cotés) quand la plate-forme est
élevée (voir Figure 2-2.).

c. S’assurer que toutes les commandes de la machine
sont désactivées lorsque le bouton d’arrét d’'urgence
est actionné.

3122687
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Figure 2-2. Barres de protection contre les

d.

nids-de-poule abaissées.

Vérifier que la vanne de commande de descente
manuelle fonctionne correctement.

2. Depuis la console de commande de la plate-forme :

a.

b.

— Elévateur JLG -

S'assurer que la console de commande est correc-
tement montée et solidement fixée.

Relever et abaisser la plate-forme de 0,61 a 0,92 m
(2 a 3 ft) a plusieurs reprises. S'assurer que le rele-
vage et l'abaissement de la plate-forme se font sans
a-coups.

Actionner toutes les commandes, Vvérifier que tous
les contacteurs de fin de course, disjoncteurs et inter-
rupteurs d'activation fonctionnent correctement :

* Freins de la machine - Conduire la machine sur
une pente (sans dépasser I'inclinaison admis-
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2-8

sible), et s’arréter pour s’assurer que les freins la
retiennent.

Fin de course d'avertissement de basculement
- Avec la plate-forme complétement abaissée,
conduire la machine sur une surface ayant une
inclinaison de plus de 1,5° dans n'importe quelle
direction (sans dépasser l'inclinaison admis-
sible). La machine indique une condition de bas-
culement a la moindre tentative de relevage de la
plate-forme.

Fin de course de réduction de vitesse de
déplacement - Lorsque la plate-forme est relevée
de plus de 0,5 m (1.5 a 2 ft), la vitesse de dépla-
cement est réduite a 1/4 de la vitesse de dépla-
cement avec la plate-forme abaissée.

Interrupteur de déclenchement d'activation du
manipulateur de la plate-forme - La machine ne
fonctionne pas (translation ou relevage) si cet
interrupteur n'est pas maintenu enfoncé pendant
l'opération de translation ou de relevage.

d. S’assurer que toutes les commandes de la machine
sont désactivées lorsque le bouton d’arrét d’'urgence
est actionné (enfoncé).

— Elévateur JLG —
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SECTION 3. COMMANDES, INDICATEURS ET FONCTIONNEMENT DE LA MACHINE

3.1 GENERALITES

LE FABRICANT N’A AUCUN CONTROLE DIRECT SUR LUTILISATION ET LE
FONCTIONNEMENT DE LA MACHINE. LE RESPECT DES PRATIQUES DE SECU-
RITE APPROPRIEES RELEVE DE LA RESPONSABILITE DE LUTILISATEUR ET
DE LOPERATEUR.

Cette section fournit les informations nécessaires a la compré-
hension des fonctions et de l'utilisation des commandes.

3122687
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3.2 DESCRIPTION DE LA MACHINE

Les élévateurs JLG MVL/MSP consistent en des machines a pro-
pulsion automatique électrique, dotées d'une plate-forme montée
sur un mat extensible en aluminium. L’objet de cet élévateur de
personnes est d’amener le personnel a des endroits en hauteur.
L'élévateur MSP est congu a des fins de levage de charges chez les
détaillants ou dans les entrep6ts.

Le poste de commande principal se trouve dans la plate-forme.
Depuis la console des commandes de la plate-forme, l'opérateur
peut conduire la machine et relever ou abaisser la plate-forme.

Les commandes du poste de commande au sol programmable sont
utilisées lors de la mise en route de la machine, des opérations
d'entretien de lamachine ou en cas d'urgence pour abaisser la plate-
forme au sol si 'opérateur a bord de la plate-forme est dans l'inca-
pacité de le faire lui-méme.

Les vibrations émises par ces machines ne sont pas dangereuses
pour les opérateurs travaillant dans la plate-forme.

Le niveau de pression acoustique pondéré en A continu au niveau
de la plate-forme est de moins de 70 dB (A).
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3.3 FONCTIONNEMENT DE LA MACHINE

Avant le démarrage

Les conditions suivantes doivent étre remplies pour pouvoir faire
fonctionner la machine a partir des commandes au sol ou de la
plate-forme.

* Les batteries doivent étre suffisamment chargées pour faire
fonctionner la machine.

* Le sélecteur d'alimentation principal du poste de commande
au sol doit étre positionné sur les commandes au sol ou sur
les commandes de la plate-forme.

* Les deux interrupteurs d'arrét d'urgence du poste de com-
mande de la plate-forme et C}u poste de commande au sol
doivent étre en position de REENCLENCHEMENT.

* Le cas échéant, le contacteur d'allumage marche/arrét sur la
console de la plate-forme doit étre mis sur MARCHE.

3-2
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3.4 CHARGE DES BATTERIES

Cette machine est dotée d'un chargeur de batterie a courant alter-
natif en entrée et courant continu en sortie. Le chargeur met auto-
matiqguement fin a la charge quand les batteries sont complétement
chargées.

NOTE : La commande de translation de la plate-forme est désac-

tivée quand le chargeur de batterie est branché dans une
prise c.a.

A\ AVERTISSEMENT

LES BATTERIES AU PLOMB PEUVENT PRODUIRE DU GAZ HYDROGENE
EXPLOSIF DURANT LEUR FONCTIONNEMENT NORMAL. NE PAS PRO-
DUIRE D’ ETINCELLES ET DE FLAMMES ET NE PAS FUMER A PROXIMITE
DES BATTERIES. PREVOIR UNE AERATION ADEQUATE PENDANT LA
CHARGE. NE JAMAIS CHARGER UNE BATTERIE GELEE. ETUDIER
TOUTES LES PRECAUTIONS PARTICULIERES DU FABRICANT DE LA
BATTERIE, CONCERNANT NOTAMMENT LE REGIME DE CHARGE
RECOMMANDE ET LE RETRAIT OU NON DES CACHE-ELEMENT POUR
LA CHARGE.
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Indicateurs d'avertissement de batterie déchargée

La console des commandes de la plate-forme et le poste de commande au sol du MVL/MSP signalent la décharge des batteries a trois
(8) niveaux d'avertissement.

Tableau 3-1. Indicateurs d'avertissement de batterie déchargée.

NIVEAU EMPLACEMENT DES INDICATEURS
] Z c ACTION REQUISE POUR EFFACER
D'AVERTIS-  [pEL DES COMMANDES DELA ECRAN ACL DES RESULTAT L'ANOMALIE
SEMENT PLATE-FORME COMMANDES AU SOL
« 3 DEL/BARRES clignotant avec |Charger les batteries a un niveau de
E) [Nmnonno un bip sonore. quatre (4) DEL/BARRES ou plus
NIVEAU-1 SR HECIE  Lamachine fonctionne - Aucune |avant |'utilisation.
LOW BRTTERY fonction de commande bloquée.
« 2 DEL/BARRES clignotant avec |Charger les batteries pendant au
E= 98000070 un bip sonore. moins quatre (4) heures continues ou
NIVEAU-2 240000070 « La fonction de RELEVAGE de la |jusqu’a ce que huit (8) DEL/BARRES
CHARGE BATTERY T plate-forme est bloquée. s'allument avant ['utilisation. (a)
& 38
« 1DEL/BARRE clignotantavecun |Charger les batteries pendant au
=3 [a00000000 | bip sonore. moins quatre (4) heures continues ou
NIVEAU-3 2100090:0 « Les fonctions de translation et |jusqu’a ce que huit (8) DEL/BARRES
CHARGE es ¥ de RELEVAGE de la plate-forme  |s'allument avant I'utilisation. (a)
BRTTERY £33 sont bloguées.

NOTE : (a) Pour optimiser la durée de vie des batteries, il est recommandé de charger les batteries fournies par l'usine contindment pendant au moins 4
heures ou jusqu’a ce que 8 barres S'allument sur l'écran a cristaux liquides du poste de commande au sol avant d'utiliser la machine. Quand elles
sont déchargées aux niveaux d'avertissement 2 ou 3, les batteries doivent étre rechargées jusqu’a ce que 8 barres s'allument sur l'écran a cristaux
liquides du poste de commande au sol pour effacer le code d'anomalie.
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Pour charger les batteries

1.

2.

Garer lamachine dans une zone bien ventilée prés d'une prise
électrique a courant alternatif.

Vérifier que le sélecteur de tension alternative, situé sur laface
avantdu chargeur, estréglé surlatension alternative du réseau

Témoins de I'état de charge des batteries

Les témoins de I'état de charge de batterie sont situés juste au-
dessus de la prise c.a. du chargeur sur la partie centrale du capot
a l'arriere de la machine. (Voir Figure 3-2, page 3-3)

local. 1. Lorsqu'il est branché, le chargeur s'allume automatiquement
NOTE : Les batteries des machines MVL/MSP nécessitent environ et effectue un bref test automatique des DEL des témoins
cing (5) heures pour se recharger complétement (toutes les DEL clignotent en ordre croissant puis décroissant
lorsqu'elles sont déchargées au point de faire apparaitre pendant deux secondes), puis l'opération de charge com-
l'avertissement de BATTERIE DECHARGEE sur I'écran a mence.
cristaux liquides du module de commande au sol.
s L CHARGE
3. Brancherunerallonge c.a. haute © — im0
oz . |
capacité dans la prise c.a. du ,\./, W, DEL (CENTRALE) JAUNE ALLU-
chargeur située sur le capot O\ s MEE
arriére central de la machine. = X Charge incompléte
2. LaDEL JAUNE "CHARGE EN COURS" s'allume et un courant
d'entretien s'applique jusqu'a ce qu'une tension minimum soit
atteinte.
Lorsqu'une tension minimum de 2 volts par élément de batterie
est détectée, le chargeur entre dans la phase de charge en
vrac a courant constant et la DEL JAUNE "CHARGE EN
COURS" reste allumée. La durée de charge varie en fonction
de la taille et de I'état de décharge du lot de batteries, de la
tension d'entrée (valeurs hautes préférables) et de la tempé-
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rature ambiante (valeurs basses préférables). Si la tension
d'entrée c.a. est basse (en dessous de 104 V c.a.), l'alimenta-
tion de charge est réduite pour éviter des intensités élevées
d'entrée. Si la température ambiante est trop élevée, I'alimen-
tation de charge est également réduite pour maintenir une
température interne maximale.

Lorsque la DEL VERTE "CHARGE TERMINEE" s'allume, les
batteries sont complétement chargées.

_\\5/_ i 100, | CHARGE TERMINEE
/N
W DEL VERTE (HAUT) ALLUMEE
O —X Chargé a 100 %

3122687

Le chargeur peut alors étre débranché de l'alimentation c.a.
(toujours tirer sur la fiche et non pas sur le cordon pour éviter
d'endommager le cordon). S'il reste branché, le chargeur redé-
marre automatiquement un cycle complet de charge si la
tension du lot de batteries chute au-dessous d'une certaine
tension minimum ou si 30 jours se sont écoulés.

4. Siuneanomalie survientau coursdelacharge, laDELROUGE

"ANOMALIE" clignote avec un code correspondant a l'erreur
pour indiquer l'anomalie.

~—

© — i | PROBLEME DE CHARGE

&
O—IX(

7

DEL ROUGE (BAS) ALLUMEE
Voir les codes clignotants ci-apres

Plusieurs conditions peuvent générer des erreurs. Certaines
erreurs sont graves et requiérent une intervention humaine
pour résoudre le probléme puis réinitialiser le chargeur en
coupant l'alimentation c.a. pendant au moins 10 secondes.
D'autres sont simplement transitoires, avec reprise automa-
tique lorsque la condition d'anomalie est éliminée. Pour indi-
quer le type d'erreur concernée, la DEL ROUGE "ANOMALIE"
clignote un certain nombre de fois, s'arréte puis recommence
a clignoter.

[1 CLIGNOTEMENT] Tension de batterie élevée : reprise auto-
matique. Indique une tension élevée du lot de batteries.

[2 CLIGNOTEMENTS] Tension de batterie faible : reprise

automatique. Indique soit une défaillance du lot de batteries,
soit un lot de batteries déconnecté du chargeur soit une ten-
sion d'élément de batterie inférieure a 0,5 V c.c. Vérifier I'état

— Elévateur JLG - 3-5
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3-6

du lot de batteries et les connexions du lot de batteries.

[3 CLIGNOTEMENTS] Délai de charge dépassé : Indique que
la batterie ne s'est pas chargée dans le temps prévu. Ceci peut
se produire si la batterie est d'une capacité plus grande que
celle prévue par l'algorithme. Ceci peut également se produire
si le lot de batteries est endommagé, ancien ou en mauvais
état. Dans de rares cas, ceci peut signifier que la sortie du
chargeur est réduite en raison d'une température ambiante
élevée.

[4 CLIGNOTEMENTS] Batterie a vérifier : Indique que le lot
de batteries n'a pas pu étre chargé en régime d'entretien a la
tension minimum de 2 volts par élément requise pour que la
charge commence. Ceci peut également indiquer qu'un ou
plusieurs éléments du lot de batteries sont court-circuités ou
endommagés.

— Elévateur JLG —

[5 CLIGNOTEMENTS] Surchauffe : reprise automatique.
Indique l'arrét du chargeur en raison d'une température interne
élevée, indiquant généralement un débit d'air insuffisant au
refroidissement - voir I'étape 1 des instructions d'installation.
Le chargeur redémarre et charge jusqu'au bout si la tempéra-
ture revient dans les limites acceptées.

[6 CLIGNOTEMENTS] Anomalie QuiQ : Indique que les bat-
teries n'acceptent pas la charge ou qu'une anomalie interne a
été détectée dans le chargeur. Cette anomalie se produit pra-
tiquement toujours dans les 30 premiéres secondes de fonc-
tionnement. Une fois qu'il a été déterminé que les batteries et
les connexions ne sont pas défectueuses et que I'anomalie 6
s'affiche de nouveau aprés avoir coupé l'alimentation c.a. pen-
dant au moins 10 secondes, apporter le chargeur a un centre
de service qualifié.

3122687



SECTION 3 - COMMANDES, INDICATEURS ET FONCTIONNEMENT DE LA MACHINE

3.5 POSTE DE COMMANDE AU SOL - UTILISATION

(Voir Figure 3-1.)

NOTE : Sila machine est équipée d'un dispositif de verrouillage de
sécurité programmable (PSL), voir la Section 3.12 pour de

plus amples informations.

Sélecteur d’alimentation principal

T O D

Depuis le poste de commande

au sol, tourner le sélecteur
d'alimentation principal sur le mode
Commandes au sol

Bouton d'arrét d'urgence/arrét

3122687

ARRET

ENFONCER -

Pour enclencher l'arrét
d'urgence

MARCHE

TOURNER VERS LA
DROITE et RELACHER -

Pour réenclencher
l'arrét d'urgence

/

Bouton de desserrage de frein

NOTE : Les freins ne se DESSERRENT (électriquement) que si le
manipulateur est décentré en cours de translation ou s'ils
sont DESSERRES manuellement (électriquement) a I'aide
du bouton de desserrage de frein.

Les freins ne peuvent pas étre desserrés manuellement si
les batteries de la machine sontcompletement déchargées.

A\ ATTENTION

NE PAS DESSERRER LES FREINS MANUELLEMENT SI LA MACHINE N'EST
PAS SUR UNE SURFACE PLANE OU COMPLETEMENT IMMOBILISEE.

APPUYER et RELACHER -
POUR DESSERRER les freins

APPUYER et RELACHER DE NOUVEAU -
POUR SERRER les freins

— Elévateur JLG - 3-7
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Figure 3-1. Poste de commande au sol (vue arriére de la machine)

— Elévateur JLG —

Module de commande au sol
. Ecran a cristaux liquides d'état de la machine
. Sélecteur d’alimentation principal
. Arrét d'urgence

. Relevage de la plate-forme

1
2
3
4. Desserrage des freins
5
6

. Abaissement de la plate-forme

Poste de charge des batteries
7. Témoins de I'état de charge des batteries
8. Prise c.a. du chargeur

Circuit hydraulique

9. Réservoir d'huile hydraulique
10. Vanne de commande de descente manuelle

NOTE :

NOTE :

Le module du poste de commande au sol est
entiérement programmable. Pour les possibi-
lités de programmation au niveau de 'opéra-
teur, voir la section 5 - Maintenance pour
l'opérateur.

Si la machine est équipée d'un dispositif de
verrouillage de sécurité programmable (PSL)
en option, voir la Section 3.12, page 3-35 pour
de plus amples informations sur la mise en
marche de la machine.
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SECTION 3 - COMMANDES, INDICATEURS ET FONCTIONNEMENT DE LA MACHINE

Relevage de la plate-forme

©

Abaissement de la plate-forme

©

3122687

ENFONCER - POUR RELEVER
la plate-forme

RELACHER - POUR ARRETER
LE RELEVAGE

ENFONCER - POUR ABAISSER

la plate-forme

RELACHER - POUR ARRETER
L'ABAISSEMENT

— Elévateur JLG -

Vanne de commande de descente manuelle

ENFONCER -
POUR ABAISSER
la plate-forme

RELACHER -
POUR ARRETER
la descente de la
plate-forme

3-9



SECTION 3 - COMMANDES, INDICATEURS ET FONCTIONNEMENT DE LA MACHINE

Ecran a cristaux liquides d'état de la machine

B

=

X 00000.0

Au démarrage et pendant le fonctionnement de la machine, I'écran
a cristaux liquides du poste de commande au sol affiche I'état de
fonctionnement actuel de la machine. Les illustrations ci-dessous
expliquent les symboles utilisés.

N
S i TTTTTTTTH g4

X 00000.0 #00
/ I /
3 4
X000 W»@W <> 2

#00
5

Symboles de I'écran a cristaux liquides

1. Témoin de charge des batteries

2. Témoins de fonction activée ou désactivée

3. Affichage du compteur horaire
4. Témoin de code d'anomalie
5. Affichage du texte de I'anomalie (a)

Note: (a) Quand un code d'anomalie est signalé, I'écran
a cristaux liquides affiche alternativement le texte

et le symbole de I'anomalie.

3-10 — Elévateur JLG —
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SECTION 3 - COMMANDES, INDICATEURS ET FONCTIONNEMENT DE LA MACHINE

Dans la partie de I'écran a cristaux liquides réservée a l'affichage

mboles (2), les témoin fonction activé dsactivé . )
deg symboles ( ),. .es emoins de fonction activee ou désactivee Chargeur de batterie (c.a.) branché
varient comme suit :

TRANSLATION désactivée Le Tableau 3-2, Ecran & cristaux liquides - Anomalies de fonction-
‘ ' nement recense les anomalies les plus fréquentes affichées sur

I'écran a cristaux liquides, pouvant se produire en cours de fonc-
tionnement et le plus souvent dues a une erreur d'utilisation de la
machine ou a une condition de la zone de travail. Ces anomalies
peuvent généralement étre corrigées par l'opérateur et ne deman-
dent pas lintervention d'un mécanicien qualifié.

ABAISSEMENT désactivé NOTICE

APRE§ CORRECTION DE L'ANOMALIE, IL PEUT ETRE NECESSAIRE
D'ARRETER LA MACHINE PUIS DE LA REMETTRE EN MARCHE POUR REINI-
TIALISER LES COMMANDES AU SOL.

RELEVAGE désactivé

RELEVAGE et ABAISSEMENT désactivés

>« | \>

Mode de vitesse de translation réduite

'. (tortue) engagé (quand la plate-forme est
relevée)

Anomalies de I'écran a cristaux liquides

3122687 — Elévateur JLG - 3-11



SECTION 3 - COMMANDES, INDICATEURS ET FONCTIONNEMENT DE LA MACHINE

Tableau 3-2. Ecran a cristaux liquides - Anomalies de fonctionnement

CODE | DEL CLIGNO- ’ ’ .
DANO- | TANTSUR |SYMBOLES SURECRANACL| TEXTE SURECRANACL | DESCRIPTION DANOMALIE/ | ooryoy copRECTIVE
MALIE | PLATE-FORME CONDITION DE MACHINE
; Freins desserrés Pour serrer les freins - Appuyer sur
_ _ 3 o) RS REERSE (TRANSLATION désactivée) le bouton de desserrage des freins
X 00000.0 sur le poste de commande au sol
Cordon c.a. du chargeur branché, | Débrancher cordon c.a. du
i TRANSLATION désactivée chargeur
_ — | 5 [nmm o~ NEANT ’
X 00000.0
Systeme de détection d'obstruc- | Obstruction sous la plate-forme
0BSTRUCTION BELOY tions (Plate-forme relevée) ou capteur défectueux
— — 'Exj 4 <> PLATFORA % | ABAISSEMENT désactivé
Mot de passe de disp. de verr. Entrerle code surle clavier du PSL
. . 3 . Eggga SECURITY de sécurité prog. ggunzg;s;r]tge la machine
X 00000.0
Barre de PNP de gauche RELEVEE | Abaisser la plate-forme et vérifier
4 LEFT PHP o b (Plate-forme relevée) TRANSLA- | la barre de protection contre les
2 2 ) [TTTTTTTTH "/ > T > 7 | 710N et RELEVAGE désactivés | nids-de-poule (PNP) de gauche
X 00000.0 ,02
3-12 — Elévateur JLG — 3122687




SECTION 3 - COMMANDES, INDICATEURS ET FONCTIONNEMENT DE LA MACHINE

Tableau 3-2. Ecran a cristaux liquides - Anomalies de fonctionnement (suite)

CODE | DEL CLIGNO- ’ ’ .
DANO- | TANTSUR | SYMBOLES SURECRANACL| TEXTESURECRANACL | CcoURiTiON DANBMALE! | acrion correcTvE
MALIE PLATE-FORME
Barre de PNP de droite RELEVEE | Abaisser la plate-forme et vérifier
o b RIGHT PHP o} (Plate-forme relevée) TRANSLA- Ig barre de protection contrg les
3 2 i) [TTTTTTTTH <-/ <'> B3 @ 4 TION et RELEVAGE désactivés | nids-de-poule (PNP) de droite
X 00000.0 ,03
Condition de basculement (Plate- | Abaisser la plate-forme et
A 3 E=5 AT p <~ > TtLTED <} fF;)éLmEev'rL\e(I;aE/e;je') TRAI\!SLATION et Z'élgignerl de la condition
G50 e S s04 ésactivés e basculement
Avertissdementd'usure d(gs5 tzrosses ge Les brosses de moteur d'entraine-
4, | moteur d'entrainement (25 heures de | ment doivent étre remplacées - (Voir
1 1 -~ | fonctionnement en TRANSLATION res- .
6 8 3 had 3 tantes jusqu'a lentrée en mode de | S€ction 5.5, page 5-20 pour davan-
O 00025.0 $6 O 000108 # 6 | mise hors service durant 10 secondes) | tage d'instructions)
Surchauffe du module de traction | Laisser refroidir le module
TRACTIGN MOD (TRANSLATION désactivée) de traction d'entrainement
13 6 e [TTTTTTTH "/" <> Il FOLD BACK it
X 00000.0 #13
Surchauffe du module de com- Laisser refroidir le module
4 GROUND MODULE 4 | mande au sol (Machine arrétée) de commande au sol
17 7 £ 7 <=> N FOLD BACK 4
X 00000.0 F17 ,17
3122687 — Elévateur JLG - 3-13




SECTION 3 - COMMANDES, INDICATEURS ET FONCTIONNEMENT DE LA MACHINE

Tableau 3-2. Ecran a cristaux liquides - Anomalies de fonctionnement (suite)

CODE DEL CLIGNO- f
DANO- | TANTSUR | SYMBOLES SURECRANACL| TEXTESURECRANACL | CeoURtTION DANBMALE! | acrion correcTvE
MALIE PLATE-FORME
Surintensité du moteur de la pompe | Surcharge de la plate-forme
4 PUAP MOTOR 4 | (RELEVAGE désactivé)
32 7 £ 7 €= OVER CURRENT 7
X 00000.0 £32 #32
N N Les deux barres de PNP RELEVEES, Rechercher tout objet bloquant les
33 2 e o Lol PHPBARS o4 7| TRANSLATION et RELEVAGE barres droite et gauche de la protec-
X 00000.0 £33 &33 | désactivés tion contre les nids-de-poule
A X 1 MBI 0 ]f\ux. No 1 - Portillondde la plate- Fermerle portill?n dela pIate-Lorme
_ [ININENENE D <~ ! </ ¢ | formeouvertou pas de pressionsur | ou appuyer sur l'interrupteur d'acti-
34 ?05 s ;q - P _:,t, linterrupteur d'activation de la plate- | vation de la plate-forme pendant
: forme. ['utilisation de la machine.
B 0 Aux. No 1 - Interrupteur d'activation | Ne pas appuyer sur l'interrupteur
35 — EH <~ %’ - CTTIEDIUN w4 | dela plate-forme enfonceé durantfa. | dactivation dela plate-forme durant
X 000000 &35 & 35 | mise en route de la machine. la mise en route de la machine.
NOTE : Les anomalies ci-dessus peuvent étre corrigées par l'opérateur. L'intervention d'un mécanicien qualifié est requise si une anomalie affichée sur l'écran
a cristaux liquides ne peut pas étre corrigée par l'opérateur. Un tableau complet des codes d'anomalies est présenté dans la section Dépannage du
manuel d'entretien et de maintenance.

3-14
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SECTION 3 - COMMANDES, INDICATEURS ET FONCTIONNEMENT DE LA MACHINE

3.6 FONCTIONNEMENT DE LA CONSOLE DES
COMMANDES DE LA PLATE-FORME

Généralités

Les conditions suivantes doivent étre remplies pour pouvoir faire

fonctionner la machine depuis la console des commandes de la
plate-forme :

* Poste de commande au sol - Le sélecteur d'alimentation prin-
cipal doit étre positionné sur MODE COMMANDES DE LA
PLATE-FORME.

* Poste de commande au sol - Le bouton d'arrét d'urgence/arrét
doit étre en position de REENCLENCHEMENT (MARCHE).

NOTE : Voir la Section 3.5, page 3-7 pour le fonctionnement du
poste de commande au sol.

* Console de la plate-forme - Le contacteur d'allumage marche/
arrét doit étre mis sur MARCHE.

* Console de la plate-forme - Le bouton d'arrét d'urgence/arrét
doit étre en position de REENCLENCHEMENT (MARCHE).

* Si la machine est équipée du dispositif de verrouillage de
sécurité programmable - Section 3.12, page 3-35 (PSL) EN
OPTION, celui-ci doit étre mis en position MARCHE.

NOTE : MODE DE VEILLE - Durant le fonctionnement, si aucune
fonction de commande n'est activée pendant 10 minutes
(réglage programmable par défaut), le module de com-
mandes au sol met la machine hors tension pour écono-

3122687

— Elévateur JLG -

miser les batteries. Remettre la machine sous tension en
actionnant soit le sélecteur d’alimentation principal (a clé)
soit le bouton d'arrét d'urgence/arrét situé sur le manipula-
teur de la plate-forme ou sur le poste de commande au sol.

Contacteur d'allumage marche/arrét
de la plate-forme

Mettre le contacteur d'allumage MARCHE/ARRET sur ARRET pour
mettre la machine hors tension.

NOTE : Sinécessaire, quand la machine n'est pas utilisée, retirer
la clé du contacteur d'allumage de la plate-forme pour
empécher toute utilisation non autorisée de la machine.

NOTE : Pendant qu'il se sert de la machine, I'opérateur a bord de
la plate-forme peut empécher toute commande non auto-
risée de la machine (a partir du poste de commande au
sol) soit en mettant le contacteur d'allumage marche/arrét
sur ARRET, soit en activant le bouton d’arrét d’urgence sur

la console des commandes de la plate-forme.

3-15



SECTION 3 - COMMANDES, INDICATEURS ET FONCTIONNEMENT DE LA MACHINE

1. Contacteur d'allumage marche/arrét -
7 (Voir page 3-15)
2. Bouton d'arrét d'urgence/arrét -
6 (Voir page 3-16)
3. Levier d'activation des fonctions -
(sur le devant du manipulateur) (Voir page 3-20)
4. Manipulateur multifonction -
(Voir page 3-20)
5. Sélecteur de réglage de vitesse de translation -
(Voir page 3-23)
6. Tableau d'affichage de commande
de la plate-forme - (Voir page 3-18)
. Bouton d'avertisseur - (Voir page 3-20)
8. Sélecteur de mode
translation/relevage/abaissement -
(Voir page 3-19)

\

)

{

~

Figure 3-2. Console des commandes de la plate-forme

Bouton d’arrét d’'urgence de la plate-forme

3-16 — Elévateur JLG — 3122687
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A la console des commandes de
la plate-forme - Mettre le contac-
teur d'allumage marche/arrét sur
MARCHE (2) pour utiliser la
machine.

MARCHE

TOURNER VERS LA
DROITE et RELACHER
pour REENCLENCHER le
1. Position ARRET bouton d'arrét d'urgence

2. Position MARCHE

NOTE : Les boutons d'arrét d'urgence de la plate-forme et du poste
de commande au sol doivent étre tous deux en position de
REENCLENCHEMENT pour que la machine fonctionne.

ARRET

ENFONCER - POUR
ENCLENCHER le bouton
d'arrét d'urgence

3122687 — Elévateur JLG - 3-17



SECTION 3 - COMMANDES, INDICATEURS ET FONCTIONNEMENT DE LA MACHINE

Tableau d'affichage de commande de laplate-forme 1. DEL témoins de charge des batteries/code
d'anomalie clignotant

Dans les conditions normales de démarrage et de fonctionne-
1 N ment, cette série de dix (10) DEL montre le niveau de charge
des batteries.

Le nombre de DEL allumées est fonction du niveau de charge
des batteries.

* (+) Les trois (3) DEL VERTES allumées indiquent la charge
maximale.

* Quatre (4) DEL JAUNES indiquent une charge de batterie
entre 2/3 et 1/3.

* (-) Trois (3) DEL ROUGES allumées indiquent une charge
minimale restante. La machine continue a fonctionner avec
ce niveau de charge mais commence a allumer les indica-
teurs d'avertissement de batterie déchargée.

NOTE : Pourde plus amples informations sur les indicateurs d'aver-

\\ // tissement de la batterie, voir “Indicateurs d'avertissement
de batterie déchargée”, page 3-3.
Figure 3-3. Tableau d'affichage de commande de la plate-forme. Ce jeu de dix (10) DEL indique aussi un code (d'anomalie)
1. DEL de charge des batteries/code 3. Indicateur de mode de clignotant si des problemes de fonctionnement sont détectés
d'anomalie clignotant relevage/abaissement par le poste de commande au sol. Les codes d'anomalie sont
2. Indicateur de mode de translation 4. Indicateur de réglage de également accompagnés de bips sonores d'avertissement
vitesse de translation émis par la console des commandes de la plate-forme.

3-18 — Elévateur JLG — 3122687
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NOTE : Lasignification des codes (d'anomalie) clignotants des DEL

2,

3122687

pouvant étre corrigés par l'opérateur sont indiquées dans
le Tableau 3-2, page 3-12, dans cette section du manuel.

Indicateur de mode de translation

Quand le sélecteur de mode translation/relevage/abaisse-
ment est mis sur le MODE TRANSLATION, la DEL ronde de
cette partie du panneau d'affichage s'allume pour indiquer que
le mode TRANSLATION est activé.

Indicateur de mode de relevage/abaissement

Quand le sélecteur de mode translation/relevage/abaisse-
ment est mis sur le MODE RELEVAGE/ABAISSEMENT, la DEL
ronde de cette partie du panneau d'affichage s'allume pour
indiquer que le mode RELEVAGE/ABAISSEMENT est activé.

Indicateur de réglage de vitesse de translation

Les cing (5) DEL VERTES en haut de cet indicateur affichent
le réglage de vitesse de translation a l'aide d'une TORTUE (a
gauche) représentant la vitesse MINIMALE et d'un LIEVRE (a
droite) représentant la vitesse MAXIMALE.

Sélecteur de mode translation/relevage/abaisse-

ment

POINT{GOm@J

— Elévateur JLG —

Sélecteur de mode
translation/rele-
vage/abaissement

1. Mode RELEVAGE/
ABAISSEMENT
2. Mode
TRANSLATION
APPUYER sur I'interrup-
teur a bascule pour
selectionner le mode de
fonctionnement.
Quel que soit le mode
sélectionné, l'indicateur
a DEL approprié du pan-
neau d'affichage ci-des-
sous s'allume pour
indiquer quel mode a été
activé pour le fonction-
nement du manipulateur.
IMPORTANT :
Le mode sélec-
tionné reste actif
seulement pendant
5 secondes si la
fonction n'est pas
actionnée.
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Bouton d'avertisseur

A la mise en marche de
la machine, une pres-
sion sur ce bouton fait
retentir ['avertisseur.

Levier d'activation des fonctions du manipulateur

3-20

Levier d'activation
des fonctions du
manipulateur

Le levier d'activation des
fonctions situé sur le devant
du manipulateur doit tre
maintenu enfoncé durant
toute utilisation du
manipulateur.

Manipulateur multifonction
Le manipulateur actionne les fonctions suivantes de la machine :

¢ Translation/direction

* Relevage et abaissement de la plate-forme

NOTE : Utiliser le sélecteur de mode translation/relevage/abaisse-
ment pour choisir la fonction actionnée par le manipulateur.

Le mode de fonctionnement sélectionné reste actif seule-
ment pendant 5 secondes si la fonction n'est pas actionnée.

Ne pas oublier de maintenir enfoncé le levier d'activation
des fonctions du manipulateur pour pouvoir utiliser les fonc-
tions du manipulateur.

A\ AVERTISSEMENT

VOIR LA FIGURE 3-4., PAGE 3-22 POUR UNE DESCRIPTION DE LA
CONDUITE SUR PENTES ET DEVERS AVEC LA PLATE-FORME ABAISSEE
(POSITION D’ ARRIMAGE).

AVEC LA PLATE-FORME RELEVEE, CONDUIRE UNIQUEMENT SUR UNE
SURFACE UNIFORME, FERME ET HORIZONTALE.

— Elévateur JLG — 3122687



SECTION 3 - COMMANDES, INDICATEURS ET FONCTIONNEMENT DE LA MACHINE

Mode translation

1. Activer le mode transla-
tion al'aide du sélecteur
de mode translation/
relevage/abaissement.

f Dansles 5 secondes suivant
I'activation - MAINTENIR

ENFONCE le LEVIER D'ACTI-
VATION DU MANIPULA-
TEUR puis déplacer le

@ 9)

manipulateur dans le sens

de déplacement désiré. Le

couple de traction est

appliqué proportionnelle-

ment a I'éloignement du
® ® manipulateur par rapport au

centre.

Mode relevage/abaissement

A\ AVERTISSEMENT

SI L’ ALARME DE BASCULEMENT A ETE ACTIVEE QUAND LA MACHINE
EST CONDUITE AVEC LA PLATE-FORME RELEVEE, ABAISSER LA PLATE-
FORME COMPLETEMENT ET CONDUIRE JUSQU’'A UNE SURFACE
FERME ET HORIZONTALE.

VEILLER A CE QU’AUCUNE PERSONNE NE SE TROUVE EN DESSOUS DE
LA PLATE-FORME AVANT D’ABAISSER CETTE DERNIERE.

3122687 — Elévateur JLG - 3-21
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=

SURFACE UNIFORME, FERME ET HORIZONTALE DEVERS *

NE PAS CONDUIRE LA MACHINE SUR DES PENTES SLIJPI'ERIEURES A L'INCLINAISON
ADMISSIBLE SPECIFIEE A LA SECTION 5 - CARACTERISTIQUES DE LA MACHINE

Figure 3-4. Caractéristiques de fonctionnement de la machine
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3122687

1. Activer le mode relevage/

abaissement a l'aide du
sélecteur de mode trans-
lation/relevage/abaisse-
ment.

{>
\ 4

. Sens d'ABAISSEMENT de

la plate-forme

. Sens de RELEVAGE de la

plate-forme

Dans les 5 secondes suivant
I'activation - MAINTENIR
ENFONCE le LEVIER D'ACTI-
VATION DU MANIPULATEUR
puis déplacer le manipulateur
danslesens de RELEVAGE (3)
OU ABAISSEMENT (2).

Commandes de réglage de vitesse de translation

NOTE :

— Elévateur JLG —

Quand la plate-forme est relevée, la vitesse de translation
maximale est réduite automatiquement a 1/4 de la vitesse
avec la plate-forme complétement abaissée. Dans ce
mode, I'écran a cristaux liquides du module de commande
au sol affiche une tortue, Voir page 3-11 - Poste de com-
mande au sol - Ecran a cristaux liquides d'état dans cette
section du manuel.
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(it

3-24

Sélecteur de
réglage de vitesse
de translation

1. Sélecteur (sur
le dessus du
manipulateur)

4

Chaque PRESSION sur ce
coté de l'interrupteur
DIMINUE la vitesse de
translation maximale.
(MOINS DE DEL s'allument
surlindicateur de vitesse de
translation.)

ot

Chaque PRESSION sur ce
coté de l'interrupteur
AUGMENTE la vitesse de
translation maximale.
(PLUS DE DEL s'allument
surlindicateur de vitesse de
translation.)

3.7 STATIONNEMENT DE LA MACHINE

1. Conduire la machine dans une zone bien protégée et ventilée.

2. \Verifier que la plate-forme est correctement abaissée, tourner
le sélecteur d'alimentation principal en position ARRET
(au centre).

NOTE : Sinécessaire, charger les batteries pour le jour de travail
suivant.
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3.8 CONFIGURATIONS DE LA PLATE-FORME
ﬁ
\ W 3
I
(] '
<2
—
3 & Q
o) / ©)
L N@/
PLATE-FORME A ACCES EN PAPILLON A L'AVANT (HORS CE/AUS) PLATE-FORME A ACCES A BARRE COULISSANTE A L'AVANT
Modele Charge max. Modeéle Charge max.
15MVL 230 kg (500 Ib) 15MVL 230 kg (500 Ib)
20MVL 160 kg (350 Ib) 20MVL 160 kg (350 Ib)
1. Portillon d'accés en papillon a 'avant 3. Point de fixation de sangle - 1. Portillon d'accés latéral coulissant 3. Point de fixation de sangle -
2. Trappe de portillon d'accés (Cété gauche du mat) 2. Console des commandes de la plate-forme (Coté gauche du mat)
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Tableau 3-3. Capacité Maxi. avec Plate-forme d Entrée sur le

Coté avec Table Escamotable Installée'

. Capacité de | Capacité de Capacité
1
iy Modele | pite forme Table Combinée
3001b. 1501b. 4501b.
15MSP
ANSI/ (136kg) (70kg) (206 kg)
CSA
20MSP 3001b. 1501b 4501b.
(136kg) (70kg) (206 kg)
2501b. 1501b. 3501b.
CE ML | 414kg) (70kg) (160kg)
3501b. 1501b. 5001b.
15MVL
160k 70k 230k
AUS (350 |bg) (1 50 |?)) (500 |bg)
20MVL | 460kg) (70kg) (230kg)
() Cette plate-forme est uniquement disponible sur les modéles montrés
pour la spécification applicable.

PLATE-FORME A ACCES LATERAL AVEC BAC DE MATERIEL

1. Portillons d'acces latéral pivotants 3. Console des commandes de la plate-forme

2. Point de fixation de sangle-(sur le méat) 4. Bac de matériel

REMARQUE : Machines de Spécifications Australiennes

SEULEMENT - La PLATE-FORME D'ENTREE DE
COTE AVEC LA TABLE ESCAMOTABLE
comprend un mécanisme de reldche/verrouillage
qui est relaché en poussant vers le bas sur les
poignées montées sur la traverse supérieure des
deux portes d'entrée. La reldche des poignées
verrouillera les portes quand fermées.
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PLATE-FORME EXTENSIBLE (ACCES EN PAPILLON - HORS CE/AUS) PLATE-FORME EXTENSIBLE (ACCES A BARRE COULISSANTE A L'AVANT - CE)

Modele Charge max. Modele Charge max.
15MVL/15MSP 230 kg (500 Ib) 15MVL/15MSP 230 kg (500 Ib)
20MVL 160 kg (350 Ib) 20MVL 160 kg (350 Ib)
1. Portillon d'accés en papillon 4. Poignée coulissante/de blocage d'extension 1. Portillon d'accés a barre coulissante 4. Console des commandes de la
5. Console des commandes de la plate-forme 2. Point de fixation de sangle (sur le méat) plate-forme

2. Trappe de portillon d'accés

3. Point de fixation de sangle (sur /e mat) 6. Partie extensible coulissante 3. Poignée coulissante/de blocage d'extension 5. Partie extensible coulissante
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Fonctionnement de la plate-forme
de levage de charges

La plate-forme de levage de charges existe en deux (2) versions.
* Version a poutres latérales fixes

* Version a poutres latérales repliables

A\ ATTENTION

LA PLATE-FORME D'ELEVATEUR DE CHARGES PERMET D'UTILISER LA
MACHINE DANS UNE CONFIGURATION A “POUTRES OUVERTES” (VOIR
L'ILLUSTRATION).

MACHINES A CARACTERISTIQUES CE :

L'OPERATEUR DOIT PORTER UN HARNAIS DE SECURITE EQUIPE D'UNE
SANGLE SUFFISAMMENT COURTE POUR L'EMPECHER DE TOMBER DE LA
PLATE-FORME. LA SANGLE DOIT ETRE ATTACHEE AU POINT DE FIXATION
AGREE. JLG RECOMMANDE EGALEMENT QUE LES MACHINES A CARACTE-
RISTIQUES CE EQUIPEES DE LA PLATE-FORME D'ELEVATEUR DE CHARGES
SOIENT UTILISEES EXCLUSIVEMENT POUR DES OPERATIONS DE LEVAGE
DE CHARGES.

UNITES HORS CE :

L'OPERATEUR DOIT PORTER UN HARNAIS DE SECURITE ATTACHE PAR UNE
SANGLE (MAX. 1,8 M (6 FT)) AU POINT DE FIXATION AGREE OU UNE CEIN-
TURE DE TRAVAIL EQUIPEE D'UNE SANGLE SUFFISAMMENT COURTE POUR
L'EMPECHER DE TOMBER DE LA PLATE-FORME.

3-28
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TOUJOURS FAIRE FONCTIONNER UNE MACHINE EN CONFIGURATION A
“POUTRES OUVERTES” DEPUIS L'ARRIERE DE LA PLATE-FORME AVEC LE
PORTILLON DU MILIEU FERME ET LA CONSOLE DES COMMANDES DE LA
PLATE-FORME FIXEE A LA POUTRE LATERALE FIXE.
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PLATE-FORME D'ELEVATEUR DE CHARGES
(AVEC POUTRES LATERALES REPLIABLES) (MSP)

PLATE-FORME D'ELEVATEUR DE CHARGES

Modele Charge max. (CONFIGURATION A “POUTRES OUVERTES”) (MSP)
15MSP 230 kg (500 Ib) 1. Portillon du milieu de la plate-forme (accéder a la plate-forme derriére le
50MSP 180 kg (400 Ib) ggcg/rlgé )dy milieu et fermer celui-ci pour conduire avec les poutres avant
1. Portillon d'acces/de sortie principal 4. Console des commandes de la plate-forme 2. Zone de travail en configuration a “poutres ouvertes”. (Voir le paragraphe
2. Trappe d'acces principale 5. Portillon du milieu Attention précédent sur les exigences en matiére de dispositifs antichute).
3. Point de fixation de sangle - 6. Goupilles de blocage/déblocage du portillon 3. Console des commandes de la plate-forme fixée a la poutre latérale fixe a
(sur le cOté du mat) 7. Portillon de sortie secondaire I'arriére de la plate-forme.
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3.9 DISPOSITIF ANTICHUTE - FIXATION
DE SANGLE

A\ ATTENTION

JLG INDUSTRIES, INC. RECOMMANDE QUE L'OPERATEUB SE TROUVANTA
BORD DE LA PLATE-FORME PORTE UN HARNAIS DE SECURITE ATTACHE
PAR UNE SANGLE A UN POINT DE FIXATION AGREE.

=0
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Le point de fixation principal pour toutes les machines MVL/MSP se
trouve sur le cété inférieur gauche du profilé de la plate-forme du
mat, juste derriere la plate-forme de l'opérateur.

A\ ATTENTION

APRES AVOIR ACCEDE A LA PLATE-FORME, TOUJOURS FERMER LE(S)
PORTILLON(S) D'ACCES A LA PLATE-FORME AVANT DE COMMENCER A
UTILISER LA MACHINE.
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3.10 FIXATION DE LA PLATE-FORME A CHANGE-
MENT RAPIDE

Les élévateurs a plate-forme modéle MVL sont équipés de fixations
de plate-forme a changement rapide qui permettent de retirer et
d'installer rapidement les plate-formes a changement rapide actuel-
lement disponibles.

NOTE : Lesmodéles MSP requiérentl'installation du kit de fixations
a changement rapide pour pouvoir utiliser les plate-formes

h \ )
a changement rapide.
Dépose de la plate-forme
1. Déposer la console des commandes de la plate-forme et la
mettre de coté. | Y
2. Retirer les goupilles de fixation supérieure et inférieure rete- %
nant les rails de support de la plate-forme aux gouttieres de ‘
fixation du maét. ‘ \

3. Faire pivoter et relever la plate-forme hors des fixations et la
mettre de cété.

Installation de la plate-forme
1. Placerlaplate-forme dans les fixations supérieure et inférieure.
2. Insérerles goupilles dans les fixations supérieure et inférieure.
3. Fixer la console des commandes de la plate-forme au rail de

la plate-forme. 1. Fixation supérieure de la plate-forme 3. Fixation inférieure de la plate-forme

A AVERTISSEMENT 2. Goupilles de fixation supérieure 4. Goupilles de fixation inférieure

AVANT TOUTE MANOEUVRE, S’ ASSURER QUE TOUTES LES GOUPILLES
ET FIXATIONS SONT EN PLACE ET SERREES.
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3.11 PROCEDURES DE TRANSPORT, DE LEVAGE
ET D'ARRIMAGE

Généralités

Tous les élévateurs de personnes, modeles MVL et MSP, peuvent

étre transportés a un site de travail comme suit :

* En conduisant la machine sur les roues de son support de
base, si la surface le permet.

* En transportant la machine, EN POSITION DROITE SEULE-
MENT, sur un porte-engin capable de supporter le poids total
de la machine (vérifier le poids brut de la machine dans le
tableau des caractéristiques de fonctionnement, au début de
cette section).

* En déplacant la machine avec un chariot a fourche : utiliser
les entrées de fourche ménagées dans le support de base.

Transport par camion

A\ ATTENTION

POUR EVITER L'ECOU!.EMENT DE L'ACIDE DES BATTERIES OU DE L'HUILE
HYDRAULIQUE DU RESERVOIR, NE PAS TRANSPORTER LA MACHINE A
L'HORIZONTALE.

La machine peut étre hissée par treuil sur un camion a plateau
basculant (lire la note importante ci-aprés) abaissé au niveau du sol.
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Desserrer les freins et toujours placer le treuil de sorte qu'il opere
(tire) cOté mat (arriere) de la machine, en utilisant I'anneau d‘arri-
mage arriere fixé au support de base.

NOTICE

NE PAS ESSAYER DE MONTER OU DE DESCENDRE LA MACHINE EN LA
CONDUISANT OU EN LA POUSSANT VERS LE PLATEAU D'UN CAMION A
BASCULE OU HORS DE CE DERNIER.

LE MODULE D'ALIMENTATION DES MACHINES MVL ET MSP POURRAIT
SUBIR DE GRAVES DOMMAGES SI L'UNITE EST POUSSEE OU REMORQUEE
A DES VITESSES SUPERIEURES A 3,2 KM/H (2 MPH).

SILAMACHINEEST TIREE?AR UNTREUIL OU ESTREMORQUEE, SES FREINS
DOIVENT ETRE DESSERRES.

RESSERRER LES FREINS UNE FOIS LAMACHINE CHARGEE ET PRETE A ETRE
ATTACHEE ET LE PLATEAU DU CAMION DE NIVEAU.

DES ANNEAUX SONT FOURNIS DES DEUX COTES DU SUPPORT DE BASE

POUR L'ARRIMAGE DE LA MACHINE SUR LE PLATEAU DU VEHICULE DE
TRANSPORT.
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Arrimage de la machine

La machine étant en position d'arrimage et les freins serrés, suivre
les consignes suivantes pour immobiliser la machine pendant le

transport.
NOTICE

UN ARRIMAGE EFFECTUE AVEC UNE FORCE EXCESSIVE (APPLIQUEE SUR
LES ROUES MOTRICES) PEUT ENDOMMAGER LES COMPOSANTS DES
ROUES MOTRICES DE LA MACHINE.

1. Arrimerlamachine avec une chaine adéquate passée atravers
les anneaux situés a l'avant et a l'arriere de la machine. (Voir
la Figure 3-6.)

2. Lachaine doit étre serrée avec une force d'environ 445 N
(100 Ib.), a 60 cm (2 ft) de la poignée d'articulation.

Crochet porte-charge (option)

NOTE : Les engins de levage doivent étre capables de supporter
le poids brut de la machine (voir le tableau des caractéris-
tiques de fonctionnement, au début de cette section).

Transport avec un chariot a fourches

Tous les élévateurs modeles MVL et MSP sont équipés de larges
entrées de fourche ménagées le long du support de base et éga-
lement atravers les c6tés de la base. (Voir la Figure 3-6.). Lamachine

3122687
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Figure 3-5. Crochet porte-charge

1. Fixation de crochet porte-charge 2. Arriére du mat

peut ainsi étre transportée d'un endroit a un autre sur le chantier ou
étre hissée plus haut avec un chariot élévateur standard.

NOTE : Les chariots élévateurs doivent étre capables de supporter
le poids brut de la machine (voir le tableau des caractéris-
tiques de fonctionnement, au début de cette section).
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Figure 3-6. Emplacement des entrées de chariot a fourche et des anneaux d'arrimage de la machine.

1. Anneau d’arrimage arriére 4. Anneau d'arrimage avant
2. Entrées de chariot a fourche latérales 5. Entrées de chariot a fourche avant
3. Pas de levage par chariot a fourche par l'arriére
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3.12 DISPOSITIF DE VERROUILLAGE DE SECURITE

+
PROGRAMMABLE (PSL™) (MVL/MSP - OPTION) Y 1
(7 R
Le dispositif de verrouillage de sécurité programmable en option / a
peut étre programmeé avec un code d'opérateur a quatre (4) chiffres. P S L /

Seules les personnes munies de ce code peuvent mettre en marche
et utiliser la machine.

Emplacement du boitier PSL™ et des

commandes au sol /4
— (5] (6]

@ (8 (9
T oG]

|35

Q
- y N J
S ~/
(@

Figure 3-7. Emplacement de l'interrupteur PSL™ et du Figure 3-8. Témoins et commandes
poste de commande au sol - A l'arriére de la machine. de l'interrupteur PSL™

1. Interrupteur PSL (dans capot de droite) (a) 1. MARCHE (DEL verte) 4. Clavier X

2. Poste de commande au sol 2. ACCEPTE (DEL jaune) 5. Touche ARRET

Note : (a) Sur les machines a capots boulonnés (fixes), linterrupteur 3. PROGRAMME (DEL rouge) 6. Touche MARCHE

PSL est monté sur I'extérieur du capot de droite.
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Mise en route de la machine avec le PSL™

NOTE : Lors de la saisie du code sur le clavier, un bip court indique
que la touche correcte a été enfoncée, un bip long indique
qu'une touche incorrecte a été enfoncée. En cas d'erreur,
recommencer la saisie du code depuis le début.

1. Entrerle code a quatre chiffres sur le clavier du PSL. Sile code
est correct, la DEL témoin ACCEPTE JAUNE s'allume.

2. Appuyer sur la touche MARCHE. La DEL témoin MARCHE
VERTE s'allume et le poste de commande au sol est mis sous
tension.

3. Sur le poste de commande au sol, tourner le sélecteur d'ali-
mentation principal de la position ARRET au mode Com-
mandes au sol ou Commandes de la plate-forme.

4. La machine peut maintenant fonctionner normalement.

Arrét de la machine

1. Sur le poste de commande au sol, tgurner le sélecteur d'ali-
mentation principal en position ARRET.

2. Appuyer sur latouche ARRET du clavier du PSL. Aucune DEL
du boitier du PSL ne s'allume.
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Modification du code d’opérateur

Au besoin, les codes d'opérateur PSL peuvent étre modifiés par un
chef. Un code de chef permanent et distinct, correspondant au
numéro de série inscrit sur le boitier du PSL, figure sur une fiche du
manuel d'utilisation du PSL livré avec la machine.

1. Entrer le code de chef sur le clavier QU PSL. Si le code est
correct, la DEL témoin PROGRAMME ROUGE s'allume.

NOTE : Les touches MARCHE ou ARRET ne peuvent pas étre
utilisées comme chiffre pour le nouveau code d'opérateur.

2. Entrer le nouveau code d'opérateur a quatre (4) chiffres sur le
clavier. Si le nouveau code d'opeérateur est accepte, la DEL
témoin ACCEPTE JAUNE s'allume.

3. Appuyer sur la touche ARRET du clavier pour activer le nou-
veau code d’opérateur.

NOTE : Le nouveau code d'opérateur reste en mémoire dans le
PSL, méme si I'équipement est mis hors tension, jusqu'a
ce que le chef choisisse d'en changer.
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3.13 SYSTEME DE DETECTION D'OBSTRUCTIONS
(OPTION MSP)

Description du systeme

Le systeme de détection d'obstructions (OSS) est destiné a détecter
la présence d'obstacles dans une zone de détection prédéterminée
au-dessous de la plate-forme quand celle-ci est en train d'étre
abaissée.

NOTE : L'OSS ne fonctionne normalement que lorsque le sélecteur
dalimentation du module de commande au sol est posi-
tionné surle MODE COMMANDES DE LA PLATE-FORME.

Lorsque le sélecteur d'alimentation se trouve sur le MODE
COMMANDE AU SOL, I'OSS détecte une obstruction mais
n‘arréte pas le mouvement de descente de la plate-forme
et ne fait pas retentir l'avertisseur. Cependant, la DEL du
module de commande d'OSS clignote si un capteur détecte
la présence d'un objet.

3122687
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Utilisation

NOTE : Voirla Figure 3-10. pour situer le module électronique OSS.

A la mise en route de la machine, une DEL ROUGE s'allume sur le
module électronique OSS. Si, pendant 'abaissement de la machine,
aucune obstruction n'est détectée dans la zone au-dessous de la
plate-forme, celle-ci poursuit sa descente normalement.

Si une obstruction est détectée dans la zone au-dessous de la plate-
forme :

* La plate-forme interrompt sa descente
* La DEL ROUGE du module électronique clignote
* |'avertisseur émet trois coups brefs

Si une obstruction est détectée, la faire enlever par une personne
au sol ou conduire I'élévateur, avec une extréme prudence, jusqu'a
ce qu'il soit suffisamment éloigné de I'obstruction. Réenclencher le
systeme de détection en appuyant une fois sur le bouton de l'aver-
tisseur, sur les commandes de la plate-forme, et reprendre I'utilisa-
tion de lamachine. Sile systeme OSS détecte a tort une obstruction,
il peut étre neutralisé en appuyant sur le bouton de l'avertisseur sans
le relacher, tout en continuant d'abaisser la plate-forme.

A\ AVERTISSEMENT

TOUJOURS VERIFIER L’ ABSENCE D’ OBSTRUCTIONS SOUS LA PLATE-
FORME AVANT DE L’ ABAISSER.
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Inspection du systéeme de détection d'obstructions

1 .
avant la mise en route
\%A (Voir Figure 3-10.)
Z Z \ Depuis les commandes au sol, relever la plate-forme d'environ 1,5 a
o Q #5 . ’ ) . ) ;
#6\@2 ? Z Z § § NP \%o’ﬁ// 1,8 m (5 a 6 ft). La DEL ROUGE du module électronique s'allume a
48k 2222221 33333348 i la mise sous tension. Si une obstruction (p. ex. un bloc-notes) est
2@ 2222 |SOSSSOSSSIT placée sous I'un des réseaux de capteurs a transducteur, la DEL
TS G ROUGE clignote tant que l'obstruction est présente et arréte de
SSSSSSN|9ooo00g clignoter 3 secondes apres le retrait de l'obstruction. Vérifier le
SSNSNNNt5525555 fonctionnement de chaque réseau de capteurs en plagant un objet
#4 SSS®SS | gross2 #3 sous chacun d'eux a environ 15 a 30 cm (6 & 12 in.) et en observant

si la DEL ROUGE commence a "clignoter", puis cesse de clignoter
3 secondes aprés le retrait de I'obstruction. Inspecter également
I'état des réseaux de capteurs a transducteur et du module électro-
nigue : dommages physiques, cables et fixations desserrés, etc.

@D

<O IDW

T

N
ﬁﬁ
Oomdli
iy

Figure 3-9. Emplacement des réseaux de capteurs a
transducteur du systéeme de détection d'obstructions.

1. Réseaux de capteurs a transducteur 1 a 6
2. Dessous d'une plate-forme MSP
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Inspection avant mise en route

1. DEL témoin du module électronique (a)

2. Zone de détection

3. Placer un bloc-notes, ou un autre objet de taille
similaire, entre 15et30cm (6 et 12in.) sous chaque
transducteur un aun pour vérifier le fonctionnement
de la détection.

NOTE : (a) La DEL témoin clignote quand un objet est
détecté a chaque capteur. Retirer lobjet et
attendre que la DEL ait cessé de clignoter avant
de tester le capteur suivant.

Figure 3-10. OSS - Inspection du fonctionnement avant mise en route.
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3.14 PORTE-TAPIS - (MSP - OPTION)

NOTE : Le porte-tapis n'est disponible que sur les modéles JLG
MSP et ne peut en aucun cas étre utilisé sur les autres
élévateurs JLG. Le porte-tapis est congu uniquement pour
accrocher des tapis sur des présentoirs ou les en retirer.
Aucune autre utilisation a d'autres fins n'est autorisée par
JLG.

Généralités

Le porte-tapis consiste en deux bras pivotants montés sur les pou-
tres latérales de gauche de la plate-forme du modele MSP. Lorsqu'ils
ne sont pas utilisés, les bras pivotants sont verrouillés sur le méme
plan que les poutres latérales de la plate-forme (position repliée).
Lorsqu'ils sont utilisés, les bras sont bloqués a environ 90 degrés
par rapport aux poutres latérales de gauche de la plate-forme (posi-
tion de port). La position des bras pivotants peut étre modifiée. Pour
cela, il suffit de relever chaque bras pour le débloquer, de le faire
tourner et de I'abaisser de nouveau pour le bloquer.

Inspection avant mise en route
Avant d'utiliser le porte-tapis, effectuer les vérifications suivantes :

* La monture de bras de porte-tapis est fixée a la rambarde de
la plate-forme, aucune fixation ne manque ni n'est endom-
magée.

* Les goupilles de blocage de bras sont en place et en bon état.
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Accrochage d'un tapis a l'aide du porte-tapis

Cette section suivante décrit comment utiliser le porte-tapis pour
accrocher des tapis sur des présentoirs a bras pivotants horizon-
taux.

1. Sélectionner I'emplacement ou monter le tapis sur le présen-
toir. Ouvrir le présentoir de fagon a laisser suffisamment
d'espace pour I'élévateur MSP et le tapis.

2. Lesbras du porte-tapis étant repliés, conduire I'élévateur MSP
en position avant de charger le tapis.

3. Faire pivoter et bloquer les bras du porte-tapis en position de
port.

4. Charger le tapis enroulé, face finie vers la plate-forme. Au
besoin, demander de l'aide a une personne pour charger le
tapis sur les bras du porte-tapis.

5. S'assurer que la longueur du tapis est correctement centrée
sur le porte-tapis.

6. Releverlaplate-forme alahauteur requise pour monter le tapis
sur le bras du présentoir.

7. Fixer correctement le tapis sur le bras du présentoir. Ne jamais
grimper sur les rails de la plate-forme pour quelque raison que
ce soit.

8. Une fois le tapis correctement fixé sur le bras du présentaoir,
abaisser la plate-forme et replier les bras du porte-tapis.
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9. Sinécessaire, repositionner et relever I'élévateur MSP pour
terminer de fixer le tapis.

N
7 ?

) S \

i
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—
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Positionnement des bras du porte-tapis
1. Position de port Positionnement du tapis sur le porte-tapis
2. Position repliée
3. Relever le bras, le faire pivoter et le bloquer en position

1. Centrer le tapis sur les bras
2. Le poser sur les bras a cet endroit (a)
3. Avant de la plate-forme

Note:  (a) Charge maximale des bras - 68 kg (150 Ib)
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Retrait d'un tapis a l'aide du porte-tapis

Cette
tapis

1.

3-42

section décrit comment utiliser le porte-tapis pour retirer un
d'un présentoir a bras pivotants horizontaux.

Déterminer I'emplacement d'ou retirer le tapis sur le présentoir.
Ouvrir le présentoir de fagon a laisser suffisamment d'espace
pour I'élévateur MSP et le tapis.

Les bras du porte-tapis étant repliés, conduire I'élévateur MSP
en position avant de charger le tapis.

Faire pivoter et bloquer les bras du porte-tapis en position de
port.

Relever la plate-forme d'environ un métre. Commencer a
enrouler le tapis sur les bras du porte-tapis.

S'assurer que la longueur du tapis est correctement centrée
sur le porte-tapis.

Tout en relevant la plate-forme a la hauteur requise pour retirer
le tapis du bras du présentoir, continuer a enrouler le tapis
jusqu'a ce qu'il soit complétement enroulé sur les bras du
porte-tapis.

Retirer le tapis du bras du présentoir avec précaution. Ne
jamais grimper sur les rails de la plate-forme pour quelque
raison que ce soit.

Une fois le tapis completement dégagé du bras du présentoir,
abaisser la plate-forme.

/

Retrait du tapis du bras du présentoir.

1. Enrouler le tapis sur le porte-tapis tout en relevant la plate-forme

2. Porte-tapis en position de port

— Elévateur JLG —
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SECTION 3 - COMMANDES, INDICATEURS ET FONCTIONNEMENT DE LA MACHINE

9. Retirer le tapis du porte-tapis. Au besoin, demander de l'aide
a une personne pour décharger le tapis des bras du porte-
tapis.

10. Replacer les bras du porte-tapis en position repliée pour
reprendre le fonctionnement standard de I'élévateur.

A\ ATTENTION

LES BRAS DU PORTE-TAPIS DOIVENT ETRE BLOQUES EN POSITION REPLIEE
LORSQU'ILS NE SONT PAS UTILISES.

TOUJOURS FAIRE PREUVE D'UNE EXTREME PRUDENCE LORS DE L'UTILI-
SATION DU PORTE-TAPIS (TRANSLATION, RELEVAGE ET ABAISSEMENT)
POUR EVITER QUE LA CHARGE NE HEURTE DES OBSTACLES OU DES PER-
SONNES.

LORSQUE L'ELEVATEUR EST CONDUIT AVEC UN TAPIS CHARGE SUR LE
PORTE-TAPIS, LE TAPIS DOIT ETRE CORRECTEMENT FIXE POUR EMPECHER
QU'IL NE BOUGE PAR INADVERTANCE ET NE DOIT PAS DEPASSER LA
CHARGE NOMINALE DU PORTE-TAPIS.

NE JAMAIS SURCHARGER LE PORTE-TAPIS. LA CHARGE MAXIMALE DU
PORTE-TAPIS EST DE 68 KG (150 LB).

LE POIDS COMBINE DU PERSONNEL, DES MATERIAUX, DE L'EQUIPEMENT

PLUS TOUTE CHARGE ACCROCHEE AU PORTE-TAPIS NE DOIT PAS
DEPASSER LA CAPACITE MAXIMALE DE LA PLATE-FORME.

3122687
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NE JAMAIS UTILISER DE PORTE-TAPIS ENDOMMAGE OU DONT LES FIXA-
TIONS SONT DESSERREES. SIGNALER IMMEDIATEMENT TOUT DOMMAGE
AU PERSONNEL CONCERNE. NE PAS UTILISER LE PORTE-TAPIS TANT QUE
TOUS LES PROBLEMES N'ONT PAS ETE REGLES.
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3.15 ACCESSOIRE DE SUSPENSION D'ELEVATEUR
DE CHARGES

NOTE : L'accessoire de suspension d'élévateur de charges n'est
disponible que sur les modeles JLG MSP et ne peut en
aucun cas étre utilisé sur les autres élévateurs JLG. Cet
accessoire de suspension est prévu pour servir a placer
des articles de stock tels que bicyclettes, échelles, etc., sur
des rayons ou étagéres au-dessus du niveau du sol ou les
récupérer. Aucune autre utilisation & d'autres fins n'est
autorisée par JLG.

L'accessoire de suspension est un bras pivotant monté sur le rail
de la plate-forme du MSP. On peut en monter un, individuellement
sur un co6té de la plate-forme, ou deux, un de chaque c6té de la
plate-forme. Chaque accessoire de suspension a une capacité de
charge maximale de 45 kg (100 Ib).

On peut pivoter le bras de suspension a |'écart, paralléle aux poutres
latérales de la plate-forme lorsqu'il n'est pas utilisé, (position d'arri-
mage). Lorsqu'il est utilisé, le bras de suspension se bloque en
position a 90 degrés par rapport aux poutres latérales de la plate-
forme (position de port).

Inspection avant mise en route
Avant d'utiliser 'accessoire de suspension, effectuer les vérifications
suivantes :

* La monture de bras de suspension est fixée a la rambarde de
la plate-forme, aucune fixation ne manque ni n'est endom-
magée.

* La goupille de blocage du bras de suspension est en place et
fixée.

3-44
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A\ ATTENTION

LE POIDS COMBINE DU PERSONNEL, DES MATERIAUX, DE L'EQUIPEMENT
PLUS TOUTE CHARGE PLACEE SUR LE BRAS DE SUSPENSION NE DOIT PAS
DEPASSER LA CAPACITE MAXIMALE DE LA PLATE-FORME.

Chargement et transport d'un objet a l'aide de
l'accessoire de suspension

Procéder comme suit pour le chargement et le transport d'un objet
avec le bras de suspension.

1. Maintenir le bras de suspension en position d’arrimage quand
il n'est pas utilisé.

2. Quand il est prét a étre utilisé, tirer la goupille de blocage du
trou de position d'arrimage et pivoter le bras de suspension
en position de port. Placer la goupille dans le trou de position
de port pour verrouiller le bras de suspension en place.

3. Charger I'objet sur le bras de suspension et fixer I'objet durant
le transport a I'aide de l'attache du bras de suspension.

NOTICE

MACHINES MSP EQUIPEES DE L'OPTION DE SYSTEME DE DETECTION
D'OBSTRUCTIONS (0SS) — LES OBJETS PLACES SUR L'ACCESSOIRE DE
SUSPENSION ET DEPASSANT AU-DESSOUS DE LA BASE DE LA PLATE-
FORME PEUVENT PROVOQUER UNE DETECTION PAR L'0SS, CE QUI FAIT
RETENTIR L'AVERTISSEUR ET EMPECHE L'ABAISSEMENT DE LA PLATE-
FORME. S| NECESSAIRE, REPOSITIONNER L'OBJET POUR L'ENLEVER DE LA
ZONE DE DETECTION DE L'0SS.
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SECTION 3 - COMMANDES, INDICATEURS ET FONCTIONNEMENT DE LA MACHINE

4. Etre conscient du dégagement au-dessus, en dessous et
autour de l'objet durant le déplacement et le relevage ou
l'abaissement de la plate-forme.

~

Bras de suspension d'élévateur de charges -
Position d'arrimage

] B 1. Bras de suspension (position d'arrimage)
1. Support de montage 4, GOUpl”e de blocage (pOSItIOn de pOrt) 2. Goupi”e de b|ocage (position d'arrimage)
2. Bras de suspension (position de port) 5. Attache de bras de suspension 3. Bras de suspension (position de port)
3. Autocollant de capacité (a)

Notes : (a) La capacité de charge maximale du bras de suspension est
de 45 kg (100 Ib).

Bras de suspension d'élévateur de charges - Position de port
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Figure 3-11. Tableau de pose des autocollants de la série MVL (voir le Tableau 3-4 pour la pose)
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SECTION 3 - COMMANDES, INDICATEURS ET FONCTIONNEMENT DE LA MACHINE

Tableau 3-4. Tableau de pose des autocollants de la série MVL.

aNsl | ANSI | ANSI | ANSI | ANSI CSA ( A‘LEG | cE CE CE CE CE CE

(LAT) | (BRE) | (JPN) | (CHI) (FRA) | (ays) | (AL | (FRA) | (ESP) | (TA) | (PB) | (SUED)

1 1705016 | 1705016 | 1705016 — 1705016 1705016 1705016 | 1705016 | 1705016 | 1705016 | 1705016 | 1705016 | 1705016
2 1701504 | 1701504 | 1701504 — 1701504 1701504 1701504 | 1701504 | 1701504 | 1701504 | 1701504 | 1701504 | 1701504
3 1702631 | 1702631 | 1702631 — 1702631 1702631 1702631 | 1702631 | 1702631 | 1702631 | 1702631 | 1702631 | 1702631
4 1703072 | 1703072 | 1703072 — 1703072 1703072 1703072 | 1703072 | 1703072 | 1703072 | 1703072 | 1703072 | 1703072
5 1703681 | 1703681 | 1703681 — 1703681 1703681 1703681 | 1703681 | 1703681 | 1703681 | 1703681 | 1703681 | 1703681
6 | 1703687 | 1703687 | 1703687 | — | 1703687 | 1703687 | 1703687 | 1703687 | 1703687 | 1703687 | 1703687 | 1703687 | 1703687
7 1701509 | 1701509 | 1701509 — 1701509 1701509 1701509 | 1701509 | 1701509 | 1701509 | 1701509 | 1701509 | 1701509
8 1703814 | 1703814 | 1703814 — 1703814 1703814 1703814 | 1703814 | 1703814 | 1703814 | 1703814 | 1703814 | 1703814
9 1703817 | 1703817 | 1703817 — 1703817 1703817 1703817 | 1703817 | 1703817 | 1703817 | 1703817 | 1703817 | 1703817
15MVL - | 15MVL- | 15MVL - — 15MVL - 15MVL - 15MVL- | 15MVL- | 15MVL- | 15MVL- | 15MVL- | 15MVL- | 15MVL -

10 1706744 | 1706744 | 1706744 1706744 1706744 1706744 | 1706744 | 1706744 | 1706744 | 1706744 | 1706744 | 1706744
20MVL - | 20MVL- | 20MVL - 20MVL- | 20MVL- | 20MVL- | 20MVL- | 20MVL- | 20MVL- | 20MVL- | 20MVL- | 20MVL -
1706746 | 1706746 | 1706746 1706746 1706746 1706746 | 1706746 | 1706746 | 1706746 | 1706746 | 1706746 | 1706746

11 1705834 | 1705834 | 1705834 — 1705834 1705834 1705834 | 1705834 | 1705834 | 1705834 | 1705834 | 1705834 | 1705834
12 | 1705059 | 1705059 | 1705059 | — | 1705059 | 1705059 | 1705059 | 1705059 | 1705059 | 1705059 | 1705059 | 1705059 | 1705059
13 1703786 | 1704032 | 1704024 — 1704081 1704039 1705099 | 1705099 | 1705099 | 1705099 | 1705099 | 1705099 | 1705099
14 | 1700584 | 1700584 | 1700584 | — | 1700584 | 1700584 | 1700584 | 1700584 | 1700584 | 1700584 | 1700584 | 1700584 | 1700584
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Tableau 3-4. Tableau de pose des autocollants de la série MVL.

ANSI ANSI ANS] ANSI ANSI CSA ( A(;\IEG y CE CE CE CE CE CI;
(LAT) | (BRE) | (PN) | (CHI) (FRA) (AUS) (ALL) | (FRA) | (ESP) | (ITA) (PB) | (SUED)
15 1703684 | 1703685 | 1703686 — 1703751 1703719 1703684 | 1703718 | 1703719 | 1703685 | 1703721 | 1703722 | 1705100
15MVL- | 15MVL- | 15MVL - — 15MVL - 15MVL -
1706357 | 1706367 | 1706368 1706369 | 1001095340
16 20MVL - | 20MVL- | 20mvL - 20MVL - 20MVL - 1705963 | 1705963 | 1705963 | 1705963 | 1705963 | 1705963 | 1705963
1706358 | 1706360 | 1706361 1706355 | 1001116477
17 1703785 | 1704031 | 1704023 — 1704079 1704797 1703785 | 1704071 | 1704042 | 1704031 | 1704063 | 1704055 | 1705102
18 1703779 — — — — — — — — — — — —
19 3252797 | 1702797 | 1702797 — 1702797 1702797 3252798 | 3252798 | 3252798 | 3252798 | 3252798 | 3252798 | 3252798
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Figure 3-12. Tableau de pose des autocollants MSP (voir le Tableau 3-5 pour la pose)
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SECTION 3 - COMMANDES, INDICATEURS ET FONCTIONNEMENT DE LA MACHINE

Tableau 3-5. Tableau de pose des autocollants MSP.

aNs| | ANSI | ANSI | ANSI | ANSI CSA ( A%EG/ CE CE CE CE CE CE CE
(LAT) | (BRE) | (JPN) | (CHI) (FRA) | (ays) | (ALL) | (FRA) | (ESP) | (TA) | (PB) | (SUED) | (FIN)

1 | 1705016 | 1705016 | 1705016 — 1705016 1705016 1705016 | 1705016 | 1705016 | 1705016 | 1705016 | 1705016 | 1705016 | 1705016
2 | 1701504 | 1701504 | 1701504 — 1701504 1701504 1701504 | 1701504 | 1701504 | 1701504 | 1701504 | 1701504 | 1701504 | 1701504
3 | 1702631 | 1702631 | 1702631 — 1702631 1702631 1702631 | 1702631 | 1702631 | 1702631 | 1702631 | 1702631 | 1702631 | 1702631
4 | 1703072 | 1703072 | 1703072 — 1703072 1703072 1703072 | 1703072 | 1703072 | 1703072 | 1703072 | 1703072 | 1703072 | 1703072
5 | 1703681 | 1703681 | 1703681 — 1703681 1703681 1703681 | 1703681 | 1703681 | 1703681 | 1703681 | 1703681 | 1703681 | 1703681
6 | 1703687 | 1703687 | 1703687 — 1703687 1703687 1703687 | 1703687 | 1703687 | 1703687 | 1703687 | 1703687 | 1703687 | 1703687
7 | 1703788 | 1703788 | 1703788 — 1703788 1703788 1703788 | 1703788 | 1703788 | 1703788 | 1703788 | 1703788 | 1703788 | 1703788
8 | 1703814 | 1703814 | 1703814 — 1703814 1703814 1703814 | 1703814 | 1703814 | 1703814 | 1703814 | 1703814 | 1703814 | 1703814
9 |1703817 | 1703817 | 1703817 — 1703817 1703817 1703817 | 1703817 | 1703817 | 1703817 | 1703817 | 1703817 | 1703817 | 1703817
15MSP - | 15MSP - | 15MSP - — 15MSP - 15MSP - 15MSP - | 15MSP - | 15MSP - | 15MSP - | 15MSP - | 15MSP - | 15MSP - | 15MSP -

10 1706745 | 1706745 | 1706745 1706745 1706745 1706745 | 1706745 | 1706745 | 1706745 | 1706745 | 1706745 | 1706745 | 1706745
20MSP - | 20MSP - | 20MSP - 20MSP - 20MSP - 20MSP - | 20MSP - | 20MSP - | 20MSP - | 20MSP - | 20MSP - | 20MSP - | 20MSP -
1706747 | 1706747 | 1706747 1706747 1706747 1706747 | 1706747 | 1706747 | 1706747 | 1706747 | 1706747 | 1706747 | 1706747

11 | 1705834 | 1705958 | 1705860 — 1705862 1705958 1705958 | 1705958 | 1705958 | 1705958 | 1705958 | 1705958 | 1705958 | 1705958
12 | 1705059 | 1705059 | 1705059 — 1705059 1705059 1705059 | 1705059 | 1705059 | 1705059 | 1705059 | 1705059 | 1705059 | 1705059
13 | 1703786 | 1704032 | 1704024 — 1704081 1704039 1705099 | 1705099 | 1705099 | 1705099 | 1705099 | 1705099 | 1705099 | 1705099
14 | 1700584 | 1700584 | 1700584 — 1700584 1700584 1700584 | 1700584 | 1700584 | 1700584 | 1700584 | 1700584 | 1700584 | 1700584
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Tableau 3-5. Tableau de pose des autocollants MSP.

ans] | ANSI | ANSI | ANSI | ANSI CSA (A‘i‘z/ CE CE CE CE CE CE CE
(LAT) | (BRE) | (PN) | (CH) | (FRA) | yuq | (ALL) | (FRA) | (ESP) | (TA) | (PB) | (SUED) | (FIN

15 | 1703684 | 1703685 | 1703686 — 1703751 1703719 1703684 | 1703718 | 1703719 | 1703685 | 1703721 | 1703722 | 1705101 | 1705100

15MSP - | 15MSP - | 15MSP-| — [ 15MSP-| 15MSP- | 15MSP- | 15MSP - | 15MSP - | 15MSP - | 15MSP - | 15MSP - | 15MSP - | 15MSP -

1706356 | 1706363 | 1706364 1706365 | 1001095340 | 1705963 | 1705963 | 1705963 | 1705963 | 1705963 | 1705963 | 1705963 | 1705963
16

20MSP - 20MSP -

1706370 1001116477
17 | 1703785 | 1704031 | 1704023 — 1704079 1704797 1703785 | 1704071 | 1704042 | 1704031 | 1704063 | 1704055 | 1705103 | 1705102
18 | 1703779 | — — — — — — — — — — — — —
19 | 3252797 | 3250797 | 3252797 | — | 3250797 | 3252797 | 3252798 | 3252798 | 3252798 | 3252798 | 3252798 | 3252798 | 3252798 | 3252798
20 | 4420051 | 4420051 | 4420051 | — | 4420051 | 4420051 | 4420051 | 4420051 | 4420051 | 4420051 | 4420051 | 4420051 | 4420051 | 4420051
21| — _ — — — 1705966 | 1705966 | 1705966 | 1705966 | 1705966 | 1705966 | 1705966 | 1705966 | 1705966
22 | 1704366 | 1705141 | 1705142 | — | 1704910 | 1704804 | 1705965 | 1705965 | 1705965 | 1705965 | 1705965 | 1705965 | 1705965 | 1705965
23 | 1704469 | 1705153 | 1705154 | — | 1705155 | 1705156 | 1705964 | 1705964 | 1705964 | 1705964 | 1705964 | 1705964 | 1705964 | 1705964
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25 NOTES:
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SECTION 4. PROCEDURES D’URGENCE

4.1 GENERALITES

Cette section explique les procédures a suivre en cas d’urgence
durant le fonctionnement de la machine.

4.2 EN CAS D’URGENCE

Opérateur perdant totalement le contréle
de la machine

S| L'OPERATEUR DE LA PLATE-FORME EST COINCE, BLOQUE
OU DANS L'INCAPACITE DE FAIRE FONCTIONNER OU DE CON-
TROLER LA MACHINE :

1. D’autres personnes doivent faire fonctionner la machine
depuis les commandes au sol uniquement selon le
besoin.

2. Seul du personnel qualifié a bord de la plate-forme peut
utiliser les commandes de la plate-forme. NE PAS CON-
TINUER A UTILISER LA MACHINE SI LES COMMANDES
NE FONCTIONNENT PAS CORRECTEMENT.

3. Des équipements de secours peuvent étre utilisés pour
libérer 'occupant de la plate-forme. Des grues et des
chariots a fourche peuvent servir a stabiliser le mouve-
ment de la machine.

3122687
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Plate-forme prise dans des structures en hauteur

Si la plate-forme est coincée ou accrochée dans des structures ou
équipements en hauteur, libérer les occupants de la plate-forme
avant de dégager la machine.

4.3 RAPPORT D’INCIDENT

JLG Industries, Inc. doit immédiatement étre averti de tout incident
impliquant un produit JLG. Méme si aucun dommage corporel ou
matériel n’est apparent, contacter I'usine par téléphone et lui fournir
tous les détails nécessaires.

ETATS-UNIS : Contacter le bureau JLG le plus proche.
En dehors des USA : 717-485-5161
Adresse e-mail : productsafety@jlg.com

Tout incident impliquant un produit de JLG Industries n’ayant pas
été signalé au fabricant dans un délai de 48 heures peut entrainer
I'annulation de la garantie sur la machine concernée.

NOTICE

APRES UN ACCIDENT, INSPECTER SOIGNEUSEMENT LA MACHINE ET
TESTER TOUTES LES FONCTIONS EN COMMENGANT A PARTIR DU
POSTE DE COMMANDE AU SOL, PUIS DEPUIS LA CONSOLE DES COM-
MANDES DE LA PLATE-FORME. NE PAS RELEVER LA PLATE-FORME A
MOINS D’ ETRE SUR QUE TOUS LES DOMMAGES ONT ETE REPARES ET
QUE TOUTES LES COMMANDES FONCTIONNENT CORRECTEMENT.
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25 NOTES:
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SECTION 5 - CARACTERISTIQUES GENERALES ET MAINTENANCE POUR L'OPERATEUR

SECTION 5. CARACTERISTIQUES GENERALES ET MAINTENANCE POUR L'OPERATEUR

5.1 INTRODUCTION Autres publications disponibles spécifiques
a cette machine :
Cette section du manuel fournit les informations supplémentai-

res nécessaires a l'opérateur pour pouvoir utiliser et maintenir Manuel d’entretien et de maintenance
correctement cette machine. GLOBAL ..ottt e 3121231

La partie maintenance de cette section est prévue pour aider Manuel des pieces illustrées

l'opérateur de la machine a effectuer seulement les taches quo- GLOBAL.......o v 3121232
tidiennes de maintenance ; elle ne remplace pas le Programme

de maintenance préventive et d'inspection inclus dans le

manuel d’entretien et de maintenance.
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SECTION 5 - CARACTERISTIQUES GENERALES ET MAINTENANCE POUR L'OPERATEUR

5.2 CARACTERISTIQUES GENERALES
Caractéristiques de la machine

CARACTERISTIQUES 15MVL 20MVL 15MSP 20MSP
Poids brut de la machine (v/ate-forme vide) : 1014 kg (2235 1b) | 1014 kg (2235 Ib) | 1034 kg (2280 Ib) | 1034 kg (2280 Ib)
Hauteur de la machine (p/ate-forme arrimée) : 198 cm (78 in)
Pression maximale au sol : (par roue) 360 kg (800 Ib)
Réglage du témoin de basculement : 1,5°
Déclivité maximum (inclinaison admissible) : 20%
(Plate-forme EN POSITION D'ARRIMAGE UNIQUEMENT)
Déclivité maximum (dévers) : 5
(Plate-forme EN POSITION D'ARRIMAGE UNIQUEMENT)
Vitesses de déplacement maximales 0,8 - 5,5 km/h (0.5 - 3.4 mph)
(réglables par l'opérateur) :
Base de la machine - hors tout : (largeur x Longueur) 74cm1x132cmL (29.25in. Ix 52 in. L)
Vitesse maximale du vent : 12,5 m/s (28 mph) - ANSI/CSA

0 km/h (0 mph) - CE/AUSTRALIE

Force latérale manuelle horizontale maximale : (Plate-

forme completement étendue avec la charge maximale) 200 N (45 Iof)
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3122687

CARACTERISTIQUES 15MVL 20MVL 15MSP 20MSP
Pression maximum du circuit hydraulique : . . . .
(Réglage initial recommandé) 180 bar (2600 psi) | 124 bar (1800 psi)| 180 bar (2600 psi)| 193 bar (2800 psi)
Contenance du circuit hydraulique : 471(5qtU.S.)
Contenance du réservoir hydraulique : 3,781 (1 gal)
— Elévateur JLG —

5-3
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Charges sur Roue et PSI de Machine - Par Roue

Tableau 5-1. 15MVL/MSP - Charges sur Roue Maximum de Machine (Lb.) et (PSI) - Par Roue.

15MVL 15MSP
Type de? ‘Iate-for!n’e Maximum Moyen Maximum Moyen
(Chargé a Capacité
Max.) Charge sur Roue Par Roue (PSI) Par Roue Charge sur Roue Par Roue (PSI) Par Roue
Arriére Devant Arriére Devant Arriére Devant Arriére Devant
8651. 4901b. 138 PSI 252 PSI
22x2558 (393kg) (223kg) | (@.8kg/em?) | (17.8kg/em?d)
8451h. 5501b. 128 PSI 265PSI
28x26GW (384kg) (250kg) | (Okglem?) | (18,7 kg/emd)
26 %50 GW 860 1b. 5151h. 115PSI 321PSI 860 Ib. 5151b. 115PSI 321PS
(390kg) (234 kq) (8,0kg/cm?) | (22,6 kg/cm?) (390 kg) (234 kg) (8,0kg/cm?) | (22,6 kg/cm?)
7551b. 6151b. 117PS| 306 PSI
28x485P (343kg) | (79ky) | 83kgem?) | (21,6kg/emd)
avec Table 8101b. 5651b. 125PSI 313PSI
Escamotable (368 kg) (257 kg) | (8,8kg/em?) | (22kg/cm?)
REMARQUE : Types de Plate-forme : SB - avec Boisseau GW - avec Porte Papillon SP - Plate-forme de Chariot-échelle a tablettes

5-4
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SECTION 5 - CARACTERISTIQUES GENERALES ET MAINTENANCE POUR L'OPERATEUR

Tableau 5-2. 20MVL/MSP - Charges sur Roue Maximum de Machine (Lb.) et (PSI) - Par Roue.

20MVL 20MSP
PR Maximum Moyen Maximum Moyen
(Chargé a Capacité
Max.) Charge sur Roue Par Roue (Lb.) (PSI) Par Roue Charge sur Roue Par Roue (Lb.) (PSI) Par Roue
Arriére Devant Arriére Devant Arriére ‘ Devant Arriére | Devant
8551b. 4501b. 132PS| 250 PSI
22x2558 (388kg) | (206ky) | (9.3kgem?) | (17.6kg/em?)
8351b. 4601b. 121PSI 261PSI
28x26GW (379kg) | (209ky) | (86kyem?) | (18.4kg/cm?)
26 %50 GW 8501b. 4801b. 131PSI 277PSI 8501b. 4801b. 131PSI 259 PSI
(386 kg) (218 kg) (9,3kg/ecm?) | (19,5kg/cm?) (386 kg) (218 kg) (9,3kg/cm?) | (18,3kg/cm?)
8151b. 5601b. 120PSI 320PSI
28x48 5P (370kg) | (255kg) | (85kgem?) | (22.5kg/em?)
avec Table 8101b. 5651b. 125PS| 313PSI
Escamotable (368 kg) (257 kg) | (8,8kg/cm?) | (22kg/em?)
REMARQUE : Types de Plate-forme : SB - avec Boisseau GW - avec Porte Papillon SP - Plate-forme de Chariot-échelle a tablettes

3122687 — Elévateur JLG - 5-5



SECTION 5 - CARACTERISTIQUES GENERALES ET MAINTENANCE POUR L'OPERATEUR

Caracteristiques électriques

CARACTERISTIQUES 15MVL 20MVL 15MSP 20MSP
Tension du circuit : 24 volts c.c.
Caractéristiques de la batterie : Type de batterie : AGM (VRLA) (sans entretien)
Tension : 12V c.c. - 2 Batterie du circuit
6V c.c. -4 Batterie du circuit
Capacité nominale en Ah : 100 Aha20 heures-12V c.c. - 2 Batterie du circuit
220 Amp Hr. @ 20 Hr. Rate - 6 V c.c. - 4 Batterie du circuit
Chargeur de batterie (Modéles c.c.) Entrée : 120/230 V c.a. RMS - 45/65 Hz - Tension sélectionnable
12 ARMS a108 Vc.a.
Sortie : 24V c.c. nominaux - 33,6 V ¢.c. maximum
25 A - Intensité max. de sortie c.c.
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Données de la plate-forme

CARACTERISTIQUES

15MVL

20MVL

15MSP

20MSP

Nombre d'occupants : (personnes autorisées
dans la plate-forme)

Charge mobile maximum
(capacité) :

Accés en papillon ou a
barre coulissante a l'avant :

230 kg (500 Ib)

160 kg (350 Ib)

Elévateur de charges :

230 kg (500 Ib)

180 kg (400 Ib)

Extensible :

230 kg (500 Ib)

160 kg (350 Ib)

230 kg (500 Ib)

160 kg (350 Ib)

Plate-forme avec bac de matériel :

(206 kg) 4501b.
(136 kg) 300 Ib. - Plate-forme
(70kg) 150 1b. - de Materiel

(206 kg) 4501b.
(136 kg) 300 Ib. - Plate-forme
(70kg) 1501b. - de Materiel

Hauteur de la plate-forme - Mat complétement 4,57 m (15 ft) 594 m (19.5ft) 457m (15f) | 5,94 m (19.5ft)

étendu - (du sol au plancher de la plate-forme) :

Performances de la plate-forme Relevage : 20s 22558 20s 2253

(en secondes)

(& la charge nominale maximum) Abaissement : 15-21s 21-26s 15-21s 21-26s
3122687 — Elévateur JLG - 5-7
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Poids des composants de la machine

CARACTERISTIQUES 15MVL 20MVL 15MSP 20MSP
Poids de la plate-forme :
Plate-forme a acceés a barre
coulissante a l'avant : 25 kg (55 Ib)
(Plates-formes a
changement rapide) Plate-forme a accés en papillon : 32 kg (70 1b)

Batterie : (par batterie)

34 kg (71-751b.) - 12V c.c. - 2 Batterie du circuit
30kg (66 1b.) - 6V c.c. - 4 Batterie du circuit

Emplacements du numéro de série

Pour l'identification de la machine, une plaque de numéro de
série est apposée a la machine. La plaque se trouve sur l'arriere

du mat, juste au-dessus du support du mat.

5-8
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SECTION 5 - CARACTERISTIQUES GENERALES ET MAINTENANCE POUR L'OPERATEUR

5.3 MAINTENANCE POUR L'OPERATEUR

Batterie

Les batteries OEM sont de type AGM sans entretien (VRLA) et le
niveau d'électrolyte ne peut donc étre ni contrélé ni modifié ;
toutefois, il faut vérifier régulierement que les bornes de batterie
sont bien serrées et ne présentent aucune trace de corrosion.
Les batteries se trouvent sous les capots arriere supérieurs de
chaque cété du poste de commande au sol.

3122687
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Pneus et roues
Pneus usés et endommagés

Vérifier régulierement si les pneus sont usés ou endommagés.
Les pneus dont les bords sont usés ou le profil déformé doivent
étre remplacés. Les pneus endommagés de maniére significa-
tive dans la bande de roulement ou le flanc nécessitent une éva-
luation immédiate avant de remettre la machine en service.

Remplacement des roues et des pneus

Les roues de rechange doivent avoir le méme diamétre et le
méme profil que les roues d'origine. Les pneus de rechange
doivent étre de la méme taille et dans la méme gamme de
charge que ceux qu'ils remplacent.

Installation des roues

Il est extrémement important d'appliquer et de maintenir le cou-
ple de montage de roue correct.

A\ AVERTISSEMENT

LES ECROUS DE ROUE DOIVENT ETRE POSES ET MAINTENUS AU
COUPLE CORRECT POUR EVITER LE DESSERRAGE DES ROUES, LA
RUPTURE DES ECROUS DE ROUE ET, EVENTUELLEMENT, LA SEPARA-

TION DE LA ROUE DE L’ ESSIEU. VEILLER A UTILISER UNIQUEMENT

LES ECROUS DE ROUE APPARIES A L’ ANGLE DU CONE DE LA ROUE.

5-9



SECTION 5 - CARACTERISTIQUES GENERALES ET MAINTENANCE POUR L'OPERATEUR

Serrer les écrous de roue au couple approprié pour éviter que
les roues se desserrent. Utiliser une clé dynamométrique pour
serrer les fixations. Sans clé dynamomeétrique disponible, serrer
les fixations avec un démonte-roue puis faire immédiatement
serrer les écrous de roue au couple correct par une station-ser-
vice ou le concessionnaire. Un serrage excessif résultera en la
rupture des écrous de roue ou la déformation permanente des
trous de montage de la roue. La procédure correcte de fixation
des roues est la suivante :

1. Amorcer tous les écrous de roue a la main pour éviter
de fausser le filetage. NE PAS utiliser de lubrifiant sur les
filets ou les écrous.

2. Serrer les écrous de roue dans l'ordre suivant.

Figure 5-1. Ordre de serrage des écrous de roue

5-10 — Elévateur JLG —

3. Le serrage des écrous de roue doit se faire par étapes.
Suivre l'ordre recommandé pour serrer les écrous de roue
conformément au couple de serrage spécifié.

Tableau 5-3. Tableau des couples de serrage des roues

ORDRE DE SERRAGE
1ére étape 2éme étape 3éme étape
28 - 42 Nm 91-112Nm 142 - 163 Nm
(20-30 Ib-ft) (65-80 Ib-ft) (105 -120 Ib-ft)

4. Les écrous de roue doivent étre serrés apres les 50 pre-
mieres heures de fonctionnement et apres chaque
dépose de roue. Vérifier le serrage tous les 3 mois ou 150
heures de fonctionnement.
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Lubrification Tableau 5-4. - Spécifications de lubrification
Huile hydraulique (HH) LEGENDE SPECIFICATIONS
. GU - | Graisse universelle ayant un point d'égouttement minimum
th‘(\:?fo[:ﬁl?mmewﬁ %T:c[szlT VISCOSITE SAE de 177 °C (350 °F). Résistance a l'eau et adhésivité excellentes
HYDRAULIQUE et du type pour pression extréme. (Charge Timken OK d'au
minimum 40 Ib.)
-18a +83°C (02180 °F) 10w GPEE - | Graisse a pression extréme pour engrenages (huile) conforme
182 +99 °C (0 2 210 °F) 10W-20, 10W-30 a la classification de service API GL-5 ou la spécification
i . MIL-L-2105.
+102 +99°C (502 210°F) 20W-20 HH - | Huile hydraulique. 1SO-Vg qualité 32, 46.

LC - | Lubrifiant pour chaines. Utiliser un lubrifiant pour chaines
de bonne qualité

Les huiles hydrauliques doivent présenter des qualités anti-
usure au moins égales a la classification de service APl GL-3, et
une stabilité chimique suffisante pour I'entretien du circuit
hydraulique mobile. JLG Industries recommande ['huile hydrau-  NOTE : Se reporter au tableau de lubrification, Tableau 5-5, pour
ligue Mobilfluid 424 présentant une viscosité SAE 10W-30 et un déterminer les points de lubrification spécifiques a la
indice de viscosité de 152. machine.

Pour les climats froids, c'est-a-dire a des températures descen-
dant réguliérement & moins de -7 °C (20 °F), JLG recommande
d'utiliser I'nuile hydraulique Mobil DTE 13.

Outre les recommandations de JLG, il est déconseillé de mélan-
ger des huiles de marques ou de types différents. Les additifs
requis qu'elles contiennent, ainsi que leur viscosité peuvent en
effet étre différents. Pour utiliser une autre huile hydraulique que
Mobilfluid 424, contacter JLG Industries afin d'obtenir des

3122687 — Elévateur JLG - 5-11
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Figure 5-2. Emplacement des points de lubrification (voir Tableau 5-5)

5-12 — Elévateur JLG —
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Tableau 5-5. Intervalles de lubrification pour divers composants

o NBRE/TYPE (3) INTERVALLE (0)
ELEMENT | COMPOSANT POINTS DE LII:IIBEF:.I::JA[;JJ / COMMENTAIRES
LUBRIF. 3 MOIS | 6 MOIS 1AN 2 ANS
Remplir jusquau | 'n\i’fgg‘lfrd!ﬁu”e Verife e nivegu de iuide
1| Huile hydraulique | TaILSUr reservairy 4 | chaque jour
y g Réservoir de ye. i Changer I'huile hydraulique tous
HH - Changer I'huile
4,731(5 qt) hyd. les 2 ans.
. A 2 - Par sectiondu | LC - Pinceau ou Inspecter, lubrifier si sec ou
2 Chaines du mat mat vaporisateur v rouillé.

Signification des abréviations :

GU - Graisse universelle
HH - Huile hydraulique - ISO-Vg qualité 32, 46.
LC - Lubrifiant pour chaines. Utiliser un lubrifiant pour chaines de bonne qualité

Notes : (a)
(b)

(c)

Veiller a bien lubrifier les mémes éléments de chaque coté de la machine.

Les intervalles de lubrification recommandés supposent une utilisation normale de la machine. Si la machine est utilisée dans des
conditions difficiles du fait, par exemple, d'une utilisation intensive, de son emplacement, d'un environnement corrosif/sale, efc.,
l'utilisateur doit adapter les intervalles de lubrification en conséquence.

Avant de controler le niveau d'huile hydraulique, faire fonctionner la machine sur un cycle de relevage complet (complétement relevée
puis abaissée). Sinon le relevé du niveau d'huile sur le réservoir hydraulique sera incorrect.

3122687
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5.4 POSTE DE COMMANDE AU SOL -
PROGRAMMATION

Généralités

Le poste de commande au sol des machines MVL/MSP permet de

programmer en interne divers réglages de personnalités des com-
posants et des fonctions de commandes.

La programmation peut notamment étre requise quand :

* Un équipement en option a été ajouté a la machine sur le ter-
rain et une fonction doit étre activée pour qu'il puisse fonc-
tionner.

* La machine a été personnalisée pour une application spécifi-
que (p. ex. modification de la langue de I'écran a cristaux
liquides).

Niveaux de programmation

Un (1) niveau de programmation protégé par mot de passe est
disponible pour l'opérateur :

* Niveau 3 : Réglages de l'opérateur -
Mot de passe de niveau 3 : 33271

5-14
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Mode de programmation d'opérateur

Dans le mode de programmation d'opérateur, les éléments sui-
vants apparaissent dans le menu principal (voir le Tableau 5-6
pour la plage de réglage et le réglage usine par défaut) :

* Tilt Sensor (Capteur de basculement)

Permet de voir le relevé actuel en degrés de chacune des
coordonnées X et Y du capteur de basculement.

* Program (Programmer)

Permet de programmer les éléments indiqués dans le
Tableau 5-6, page 5-16, chaque élément programmable est
expliqué brievement ci-dessous.

NOTE : Deux modules de production sont disponibles a I'heure
actuelle : un pour les langues d’Amérique du Nord/Sud et
d'Europe, et un pour les langues asiatiques. Tous les élé-
ments programmables de ces deux modules sont identi-
ques, a l'exception de la sélection de la langue.

* Back To Main (Retour au menu principal) - Quand cette
commande est sélectionnée, elle renvoie au menu princi-
pal.

« Set Language (Définir la langue) - Sélectionne la langue
dans laguelle le texte est affiché sur I'écran a cristaux liqui-
des.
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3122687

Set Sleep Time (Mise en veille) - Permet de régler la
durée durant laquelle la machine reste en marche sans
entrée de commande avant de se mettre d'elle-méme hors
tension.

Set Polarity of Keypad Code (Définir la polarité du code
clavier) - Active ou désactive le circuit du dispositif de ver-
rouillage de sécurité programmable, le cas échéant.

Enable Detection of Horn Open Circuit (Activer la
détection de circuit ouvert dans l'avertisseur) - Permet
d'activer (OUI) ou de désactiver (NON) le circuit électrique
de l'avertisseur si la machine est équipée d'un avertisseur.

Enable Detection of Beacon Open Circuit (Activer la
détection de circuit ouvert dans le gyrophare) - Permet
d'activer (OUI) ou de désactiver (NON) les circuits électri-
ques des gyrophares stroboscopiques du méat et de la
base si la machine est équipée d'un ou des deux gyropha-
res.

Forward Alarm Disable (Désactiver lI'alarme de marche
avant) - Quand cette commande est activée (OUI),
l'alarme est désactivée pendant la conduite en marche
avant.

OSS Diagnostics (Diagnostics de I'0OSS) - Quand cette
commande est activée (OUI), I'écran a cristaux liquides du
manipulateur affiche en continu les diagnostics du sys-
teme de détection d'obstructions (OSS) jusqu'a ce qu'elle

— Elévateur JLG -

soit désactivée (NON)....... la machine fonctionne normale-
ment, mais seul I'écran des diagnostics de I'OSS est affi-
ché jusqu'a ce que cette commande soit désactivée
(NON).
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Tableau 5-6. Plage de réglage du module de commande au sol et réglages usine par défaut.

Niveau 3 : Eléments programmables par l'opérateur Sur I'écran a cristaux liquides : OUl = v/ ELEvEE = T
NON =X  BASSE =+
REGLAGE
NIVEAU ELEMENT PROGRAMMABLE USINE PAR PLAGE DE REGLAGE
DEFAUT
3 Back To Main (Retour au menu) — Renvoie au menu principal
3 Set Language (Définir la langue) 1 1 - Anglais 6 - ltalien
2 - Allemand 7 - Suédois
) , , . 3 - Neerlandais 8 - Portugais (Brésil)
NOTE : Deux modules de production sont disponibles a 4 - Frangais 9 - Finnois
I'heure actuelle : un pour les langues d’Amérique 5 - Espagnol
du Nord/Sud et d'Europe, et un pour les langues - -
asiatiques, 2 1- Angla[s 3 - Japonais
2 - Chinois
3 Set Sleep Time (Mise en veille) 5MN 02a60MN
3 Set Polarity Of The Keypad Code (Définir la polarité du code clavier) BASSE ELEVEE/BASSE
3 Enable Detection Of Horn Open Circuit (Activer la détection de circuit NON (a) OUI/NON
ouvert dans l'avertisseur)
3 Enable Detection Of Beacon Open Circuit (Activer la détection NON (a) OUI/NON
de circuit ouvert dans le gyrophare)
3 Forward Alarm Disable (Désactiver I'alarme de marche avant) NON OUI/NON
3 0SS Diagnostics (Diagnostics de I'0SS) NON OUI/NON
Notes : (a) Sur les modéles MSP, cette caractéristique fait partie de I'équipement standard et est préréglée sur OUI en usine.

5-16
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Activation du mode de programmation

N\

NOTE : Si la machine ne se met pas en route, vérifier que les — —
deux boutons darrét d'urgence du poste de commande - \
au sol et de la console des commandes de la plate-forme ( ( o 0y \‘ \
|

sont en position de REENCLENCHEMENT. | \‘
Si la machine est équipée d'un dispositif de verrouillage \ “ @ ‘
\
b . < \
3.5 di | d'utilisat les ét / -
le ce manuel d'utilisation pour les étapes supplémen “ ‘ @ @

|
\
| |
de sécurité programmable (PSL) en option, voir la section | “
taires de la mise en route de la machine. \ T x, \
\
\\| 2

1

1. L'alimentation de la machine étant COUPEE, appuyer
sur le bouton de desserrage des freins (1) du poste de
commande au sol, sans le relacher.

2. Tout en maintenant le bouton de desserrage des freins
enfoncé, mettre la machine en route en tournant le
sélecteur d'alimentation principal (2) sur les comman-
des au sol ou de la plate-forme.

3. Une fois la machine mise en route, relacher le bouton
de desserrage des freins (1). L'écran a cristaux liqui-
des doit maintenant afficher cinq zéros, dont un enca-
dré. Passer a I'étape suivante, “Saisie du mot de
passe”.
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Saisie du mot de passe

Sélection du mode de programmation

5-18

Le bouton de desserrage des freins (1) permet de
déplacer I'encadré de la gauche vers la droite pour
sélectionner le chiffre a modifier.

Le bouton de RELEVAGE de la plate-forme (2) permet
d'augmenter les chiffres.

. Le bouton d'ABAISSEMENT de la plate-forme (3)

permet de diminuer les chiffres.

. Modifier les cinq chiffres (4) de facon a ce gu'ils corres-

pondent au mot de passe de niveau, puis appuyer de
nouveau sur le bouton de desserrage des freins (1).

— Elévateur JLG —

[PRGGRAR — |
ZERO TILT SENSOR

RESET TIMERS \

. Déplacer la ligne de sélection (2) vers le haut ou vers le

bas a l'aide des boutons de RELEVAGE/ABAISSE-
MENT de la plate-forme (1) pour sélectionner I'élément
a programmer.

. Appuyer sur le bouton de desserrage des freins (3)

pour entrer dans le mode sélectionné, puis passer a
I'étape “Sélection de I'élément programmable a régler”.
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Sélection de I'élément programmable a régler Réglage des éléments programmables

‘ 5 NS

1. Régler I'élément programmable a l'aide des boutons
de RELEVAGE/ABAISSEMENT de la plate-forme (1),
voir le Tableau 5-6 pour la plage de réglage de
cet élément.

2. Une fois le paramétre de I'élément programmable

1. Faire défiler la liste des éléments programmables dis-
ponibles pour le niveau de programmation a l'aide des
boutons de RELEVAGE/ABAISSEMENT de la plate-

forme (1).
2. Une fois gue 'élément oroarammable & réaler est défini, appuyer sur le bouton de desserrage des freins
R 9 A prog 9 (2). Cela enregistre le paramétre et renvoie au menu
sélectionné, appuyer sur le bouton de desserrage des des éléments programmables.

freins (2) pour entrer dans ce mode de réglage.
POUR QUITTER le mode de programmation apres avoir réglé

des éléments programmables, couper I'alimentation de la
machine a l'aide du sélecteur d'alimentation principal ou du bou-

ton d'arrét d'urgence.
5-19
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9.5 USURE DES BROSSES DE MOTEUR
D'ENTRAINEMENT - INDICATION
D'AVERTISSEMENT

Les moteurs d'entrainement de la machine comportent des cap-
teurs d'usure des brosses qui activent un dispositif d'avertisse-
ment indiquant que les brosses de moteur d'entrainement
devront étre remplacées sous peu. Cet avertissement empéche
que les moteurs d'entrainement ne s'abiment par suite d'une
usure extréme des brosses.

Lorsque l'avertissement d'usure des brosses est activé, I'écran a
cristaux liquides du poste de commande au sol indique un code
d'anomalie de 6 et le compteur horaire amorce un compte a
rebours des 25 heures de fonctionnement (TRANSLATION) res-
tantes.

Les DEL des commandes de la plate-forme signalent cet aver-
tissement au moyen de 8 DEL clignotantes et d'un bip intermit-
tent.

NOTE : Seule l'utilisation de la fonction de translation influe sur le
compte a rebours du compteur horaire une fois que l'aver-
tissement a été activé. La machine fonctionne normale-
ment jusqu'aux 10 dernieres secondes des 25 heures du
compte a rebours.

5-20
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Au cours de ces 10 dernieres secondes du compte a rebours
de 25 heures (TRANSLATION), la machine ne fonctionne qu'en
mode de translation en vitesse d'approche (tortue) et la fonction
de relevage de la plate-forme est désactivée. A ce moment, des
mises hors tension et sous tension successives permettent seu-
lement de répéter le cycle du mode des 10 dernieres secondes.

La machine ne fonctionnera normalement qu'apres le remplace-
ment des brosses de moteur d'entrainement (repositionnement
des capteurs d'avertissement des brosses), et la programmation
sur le poste de commande au sol pour remettre a zéro la minu-
terie d'avertissement d'usure des brosses selon les instructions
du manuel d'entretien et de maintenance.
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5.6 INFORMATIONS SUPPLEMENTAIRES

Les informations suivantes sont fournies conformément aux
exigences de la directive européenne 2006/42/CE sur les
machines et ne s'appliquent qu'aux machines CE.

Pour les machines électriques, le niveau de pression
acoustique pondéré en A continu équivalent au niveau de la
plateforme est de moins de 70 dB(A)

Pour les machines a moteur a combustion, le niveau de
puissance acoustique (LWA) garanti selon la directive
européenne 2000/14/CE (émissions sonores dans
I'environnement des matériels destinés a étre utilisés a
l'extérieur des batiments) en fonction des méthodes d'essai
conformes al'‘Annexe lll, partie B, méthode 1 et 0 de ladirective,
est de 109 dB.

La valeur de vibration totale a laquelle est sujet le systeme
main-bras ne dépasse pas 2,5 m/s2. La valeur moyenne
quadratique de l'accélération pondérée la plus élevée a
laquelle est sujet le corps entier ne dépasse pas 0,5 m/s2.
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SECTION 6 - REGISTRE D’INSPECTION ET DE REPARATION

SECTION 6. REGISTRE D’INSPECTION ET DE REPARATION

Numéro de série de lamachine

Tableau 6-1. Registre d’inspection et de réparation

Date Commentaires
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Tableau 6-1. Registre d’inspection et de réparation

Date

Commentaires
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Emplacements de JLG dans le monde

Corporate Office

JLG Industries, Inc.

1 JLG Drive

McConnellsburg PA. 17233-9533
USA

B (717) 485-5161
(717) 485-6417

3122687

JLG Industries (Australia)
P.O. Box 5119

11 Bolwarra Road

Port Macquarie

N.S.W. 2444

Australia

B +61265811111

+612 65 810122

JLG Latino Americana Ltda.
Rua Eng. Carlos Stevenson,
80-Suite 71

13092-310 Campinas-SP
Brazil

2 +55 19 3295 0407

+55 19 3295 1025

JLG Industries (UK) Ltd
Bentley House

Bentley Avenue
Middleton

Greater Manchester

M24 2GP - England

B +44 (0)161 654 1000

+44 (0)161 654 1001

JLG France SAS

Z.l. de Baulieu

47400 Fauillet

France

2 +33(0)553 883170
+33 (0)5 53 88 31 79

JLG Deutschland GmbH
Max-Planck-Str. 21

D - 27721 Ritterhude - lhipohl
Germany

2B +49 (0)421 69 350 20

+49 (0)421 69 350 45

JLG Equipment Services Ltd.
Rm 1107 Landmark North
39 Lung Sum Avenue
Sheung ShuiN. T.

Hong Kong

B (852) 2639 5783

(852) 2639 5797

JLG Industries (ltalia) s.r.l.

Via Po. 22

20010 Pregnana Milanese - Ml
Italy

2 +39 029 359 5210

+39 029 359 5845

Oshkosh - JLG Singapore T. E. P. Ltd.
29 Tuas Ave 4

Jurong Industrial Estate

639379

Singapore

& +65-6591-9030

+65-6591-9031

JLG Polska

Ul. Krolewska
00-060 Warsawa
Poland

& +48 (0)914 320 245
+48 (0)914 358 200

JLG Industries (Scotland)
Wright Business Centre

1 Lonmay Road

Queenslie, Glasgow G33 4EL
Scotland

Z& +44 (0)141 781 6700
+44 (0)141 773 1907

Plataformas Elevadoras

JLG Iberica, S.L.

Trapadella, 2

P.I. Castellbisbal Sur

08755 Castellbisbal, Barcelona
Spain

2 +34 937724700

+34 93 771 1762

JLG Sverige AB
Enkopingsvagen 150
Box 704

SE - 176 27 Jarfalla
Sweden

& +46 (0)850 659 500

+46 (0)850 659 534

www.jlg.com
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